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eine Reihe ernst zu nehmender Vorschlage zur Abande- 
rung des Unionsvertrages zugestellt. Einer dieser Vor- 
schlage lauft auf eine Milderung des Ausfuhrungszwangs 
hinaus, indem dem Art. 5 -4bs. 2 des Unionsvertrages 
eine neuzeitliche Fassung vorgeschlagen wird. Der 
'Unterschied gegen die bisherige Fassung gipfelt darin: 
die Schonfrist von drei Jahren soll nicht mehr vom Tage 
der Hinterlegung der Anmeldung, sondern vorn Tage 
der Erteilung des Patents, berechnet werden. Die Nicht- 
ausuburig des Patents innerhalb dieses Zeitruumes soll, 
wie bis jetzt schon, nur dann einen Rechtsnachteil nach 
sich zieheu, wenn der Yatentinhaber seine Untatigkeit 
nicht rechtfertigen kann. Aber dieser Rechtsnachteil 
soll kunftig nicht im Verfall, sondern in der Erteilung 
von Zwangslizenzen bestehen. Die reichsdeutsche Ab- 
teilung der Internationalen Vereinigung fur gewerblichen 
Hechtsschutz bielt am 15. 5. 19'23 eine Sitzung ab, die, 
zum Teil aufbauend auf den Antragen der deutschen Re- 
gierung bei der Washingtoner Konferenz, eine Reihe 
wertvoller Anregungen bezuglich Weiterausbaues des 
Unionvertrages gezeitigt hat. Patentanwalt Ephraim hat 
hierbei mit besonders praktischen Vorschlagen sich her- 
vorgetan. Der eine bewegt sich auf der niederlandischen 
Linie. Er bezweckt die - bei der Washingtoner Kon- 
ferenz merkwurdigerweise von dem Franzosen A 11 a r t 
angeregte - Aufhebung des Ausfuhrungszwangs, min- 
destens die Zulassung von Zwangslizenzen als Konsequenz 
der Nichtausfuhrung. Es d a d  hierbei nicht vergessen 
werderi, daf3 Deutschland niit Gesetz vom 6. 6. 1911 den 
Ausfuhrungszwang nur deshalb nicht vollig beseitigt 
hatte, weil man sich, wie R. 1 s a y  in einem Vortrag 
vom Jahre 1922 darlegte, darnach fiir Verhandlungen mit 
auslandischen Staaten eines Kompensationsobjekts be- 
raubt hatte. Eine praktische Rolle spielt seit 1911 der 
Ausfiihrungszwang - bei uns wenigstens - nicht mehr. 
Mindestens findet Zurucknahme von Patenten seit dem 
neuen 0 11 des Patentgesetzes nicht mehr statt. 

Neuerlich hat der Prasident der Vereinigten Staaten 
Nordanierikas, C o o 1 i d g e,  sich in einem Erlal3 an den 
Staatssckretgr H o o v e r des Handelsamts, welchem das 
anierikanische Patentamt untersteht, uber den in den 
meisten Staaten bestehenden AusMhrungszwang abfallig 
geauflert. Er fordert, dai3 entweder die auslandischen 
Patentgesetze in diesem Punkt zugunsten der Angeho- 
rigen der Vereinigten Staaten abgeandert werden oder 
das amerikanische Patentgesetz zurn Nachteile der Ange- 
horigen der Staaten, die den Amerikanern den Aus- 
Suhrmgszwang auferlegen, in gleicher Weise verscharft 
wird. Er empfiehlt eine zwischenstaatliche Abniachung 
in der Weise, dafi jeder auslandische Patentinhaber in1 
Punkte des Ausfuhrungszwanges in den einzelnen Ver- 
tragsstaaten so behandelt werden soll, wie die Angeho- 
rigen der betreffenden Vertragsstaaten in seinem Hei- 
matstaat. Da Amerika den Ausfuhrungszwang nicht ein- 
gefuhrt hat, wiirden also die Amerikaner in keinem Ver- 
tragsstaat dem Ausfuhrungszwang unterliegen. Im Ver- 
haltnis zwischen Deutschland und den Vereinigten Staa- 
ten wiirde es unter diesen Unistanden bei dem durch 
das deutsch-amerikanische Abkommen vom 23. 2. 1909 
geschaffenen Zustand. verbleiben. 

VI. S c h l  u 13 e r g  e b n is .  
Wurdigen wir das Resultat der Bestimmungen iiber 

den Ausfuhrungszwang in den verschiedenen Staaten, 
insbesondere in England und Deutschland, so ergibt sich, 
dal3 der positive Nutzen fur die inliindische Volliswirt- 
schaft sehr gering ist, clal3 aber der Wert der einzelnen 
l'atente durch die Moglichkeit ihrer Beschranliung er- 
heblich gemindert wird. Das Yatentrecht beruht auf den1 
Gedanken, dal3 dem Erfinder hier eine bestimnrte Frist 
zur Vorzugstellung zugestanden werden SOU, wenn er 
seine Erfindung nicht geheim halt, sondern der Allge- 
meinheit bekannt gibt. Es fragt sich, ob in der Tat eiri 
genugender Anlal3 besteht, wahrend dieser Frist jedeni 
beliebigen Dritten ein Anrecht auf Zwangslizenz einzu- 
raumen. Die Losung hangt mit der Prufung der weiteren 
Frage zusammen, ob, nach den Erfahrungen der Behor- 
den, Gerichte und Industrie, in der Wirklichkeit haufig 
der Patentinhaber seine Erfindung der Allgemeinheit 
verschlieflt. Dabei ist xu bedenken, daD gewohnlich der 
Patentinhaber moglichst vie1 Geld aus seiner Erfindung 
herauszuschlagen bestrebt ist, indem er die Bedurfnisse 
de3 inlandischen und des auslandischen Marktes aus- 
reichend befriedigt und, soweit er dazu nicht selbst im- 
stande ist, Lizenzen an seinen Schutzrechten veraul3ert. 
Geniigt es nicht, dal3 jede Erfindung im Interesse der 
offentlichen Wohlfahrt gegen eine im Rechtswege fest- 
zusetzende Vergiitung benutzt werden kann (0 5, Abs. 2, 
PG.) ? Das offentliche Interesse erscheint vollig ge- 
wahrt. Das p r i v a t  e Interesse bedarf nur in einem 
einzigen Falle dringenden Sohutzes: der Inhaber eines 
abhangigen Patentes muB die Moglichkeit der Ausubung 
seiner Erfindung erlangen, selbst wenn der Inhaber des 
alteren Patentes ihm keine Lizenz gewahren will. Dai3 
man in manchen Landern zur Aufhebung des Ausfiih- 
rungszwanges bereit ist, zeigt das Beispiel von Schweden. 
Dieses hat seine Regierung ermachtigt, und zwar mit 
Gesetz vom 5. 6. 1909, mit fremden Staaten Vertrage 
einzugehen, wonach die Ausfuhrung in  dem anderen 
Land der Ausfuhrung im Inland gleichgeachtet wird, 
wenn der Berechtigte ein Patent fur beide Lander besitzt. 

Ich fasse daher meine Ausfuhrungen in zwei Thesen 
zusammen: 

I. 

11. 

Die Beseitigung des Ausfuhrungszwangs im Wege 
zwischenstaatlicher Abmachung ist dringend 
wtinschenswert. 
Der Anspruch auf eine Zwangslizenz moge nur 
dem Inhaber eines abhangigen Patentes gewahrt 
werden. [A. 173.) 

Berichtigung. 
,,Zun Aufsatz von D. V o r l a n d  e r , Halle: An die 

Nomenklaturkommissiun der Deutschen Chemisch,en Gesell- 
schuft in Berlin I)". 

Als Erganzung zurn SchluS des Absatzes 3 sei mitgeteilt, 
daB es sich beim ,,Phenvllipdrazin-hydrochlora2" urn die alteren 
Auflagen yon I?. F i s c h e r s Leitfaden zur Darstellung or- 
grinischer Praparate handelt, daD in den neueren Auflagen 
die Namen Chlorhydrat uiid Hydwchlorat fast vollziiihlig dwcti 
modern-richtige ersetzt sind. R.  Helferich,  Greifswald. 

1) Z. ang. Ch. 38, 1154 [1925]. 

Pat en  tberic h t e ii b er c he m isc h-f ec hnisc h e  A p p ar a t e. 
1. Warme- und Krafhvirtschaft. Ilichtung verlauft. - Da der  Abrieb bei stiickigem, Koks 

2. Iioks, Leucht- usd Kraftgas, Teer, Nebenprodukte, Acetylen. storend auf den Ofengang einuirkt, muB e r  entferrut werden. 
Dr.-Ing. Attons Wagner, Duisbiirg. Vorrichtung zum Be- Dndurch daS d ie  Auslaufschurre des Bunkers in der vom Kubel 

laden von Kokskubeln fiir Hochofenbegichtungsanlagen aus nbgekehrten Richtung rerlauft, kann man eine geniigeride Sepa- 
Bunkern unter Ausscheidung des Feinkokses, dad. gek., daB die rationsflache gewhnen. Zeichn. (D. R. P. 421 272, KI. 19 a, 
Auslaufschurre des Bunkers €n von. dem Kubel abgekehrtw Gr.  6, vom 1. 3. 1924, ausg. 9. 11. 1925.) dn.  



Harry Altmnnn, Dresden. Vergaser fiir Benzin, Benzol 
od. dgl., bestehend aus einem 13ehiilter fur das Benzin niit eiiier 
nahe dem Boden mundenden Druckluftl,eitung, 1. gek. durch 
einen oder niehrere enge, aber lange Austrittsspnlte fur 
da6 Henzinluflgemisch. - 2. dad. gek., dafi die engen 
und langeii Spalte durc.11 die Wandung des von dem tie- 
nikch durchstrornten Geflfies und durcli eine dieses Gefifi 
unterteilende Scheiden-and, die mit der  GeflWwinclung niir 
an einer Seite verbunden ist, gebildet werden. - 3. dad. gek., 
dafi die Scheid.ewGnde geneigt angeordnet sind. - 4. dad. gek., 
dafi dlie Lange der  IiinterHinandergesc~~teten S1):ille sich 
stufenfiirmig verringcrt. - [lurch diese Mafinahnien \\-ird i r i i t  
niligliclist cinfachcn und unwrwiistliclien Mitteln ein besonclrrs 
innices 1~enzinluftgenii.sch e n w g t .  Zeiclm. ( I ) .  R .  1’. 421 4-14, 
1<1. 2cic.. Gr.  1, rom 15. 5. 1923, ausg. 12,. 11. 1925.) t in .  

Gehriider Sulzer A . 4 . .  U’in4erthur (Schweiz). Behiilter 
rum Trockenkuhlen yon l ioks  nach den1 Patent 369 699, dud. 
gek., daI3 der einseitig und trichterformig ausgeb.ild.ete Rodtrn 
des Uehilters mit tineni iiber die Kokmuslafioffnung tles Bodrns 
h.in;ius verllngerten Forderband sowie niit eineni auf tler Ab- 
uurfseite tles Forderbandes angeordneten Luftabschlufionpi 
nnd mit einer an das  LufiubsthluBorgm angeschlosseneri be1vi.g- 
lichrn Schurre versehen ist. - Damit wirdl ermoglich,t, die (ie- 
schwindiglteit liir die Entleerung des Koksbehiiltsns unter Vcr- 
ineidung von Stiirungen h r c h  Verslopfen beliebig zu regeln, 
wobci zugleich der  gekiihlte Koks an die Ste1l.e befordcrt 15Ii-d. 

an der man ihn haben will. Zeichn. (D. R. 1’. 421 838. KI. 10 a, 
Gr.  17, vom 3. 2. 1922, %us. z. D. R.  1’. 36999% lBngste 1);iiier 
21. 6. 1939, ausg. 21. 11. 1925.) 1/11. 

Ncrdgas A.-G., Hamburg. Wasservorlnge, bcstehcntl a u a  
einem vollsl5ndig gcsctrlos.;enon, tcilweise mPt \\’nsst.r gcfiillten 
Bchiilter, 1. dad. gek., diiO das  unter dem Wasserspiqc‘l einmiin- 
dende G~sziifiilirungarolir durch ein nur nnch dem Innern der 
\\‘::sservorl:ige nicti offnendes Klapptnventil abgcdichtet ist. 
wihlrcnd ;inderseits eiii besondsrcs Lufte.inlaBrohr chenfalls 
iinlter dcni \Vasserspicgel miindet und durcti ein selbsttltig 
nirliend.es Absperrorgicn beini Arheiten der WasservoTlage ge- 
schlorsen gehalten wirtl. - 2.  dad. gek., dnW das Ab,sperrorgnn 
d c s  T.ufteinlafirohres nus einer vom Wassernuftrieb gegen 
seinen Sitz gepTeB!en, schwinimenden Kugel hesteht, dmie ~ R S  

1,ufleinlnfirohr bei nuftretendem Unterdruck offnet. - 1)ic 
Wasservorlnge dient bei Acetylenentwicklern fiir mtogeiies 
SchweiOen nls Sichcrheils\~;isservorlage, um den Acetylm- 
apparat gegen Explosionen beim Ruckschlagen des Schweifi- 
brenners zii schiitzen. Zaichn. (1). R. P. 421 996. K I .  4 c, Gr .  IS, 
vorn 15. 7. 1923, ausg, 21. 11. 1925.) tln. 

Ilcinrich Preise, Bochum. Vorricbtiing an Koksltuhltiirnre!i 
ZUP ahcatzwcisen Austragung des Kokses, 1. dad. gck., duI3 in 
dcri Kiihltiirnien in gewisser Hohe Klemmorgane vorgesehen 
rind, die vor i ~ d e n i  nbsntzwqi%?n Austragtn von Koks in die 
!<lemnil~nge qchr:icht werden. &bei den neben und iiber ihrien 
licgci1rl.cn Kolis vollstindig festhalten und unter sich heim .4uS- 
tr:ipen r’inen Itwren R:ium entsteh.en lnssen, nnch dcni Aus- 
trnqeii ahcr in die Ruhrlage zuriickgeliihrt warden m d  dnnn 
kcin nennms\vertcs Iltindeniis mehr bilden. - 2.  dad. gck.. 
t lnn die I<lcrnmorgnnr aws einer Stange rnit Flugeln od. dgl. 
qbrcizbaren Scharnicrrn beslehen,, die sich in wigerechller 
Richfunq dri:rcli den pimen Kuhlrnum erstrecken. - Durch 
die Klcmnio.rcane u-irti erreicht. dnfi jedesnial ohne .%ha.ierig- 
keit nntl ohne bcsondcre Aufnicrksanikcit ein und dciearlbe 
I<nksrnenge abzuziehen u n d  dcr unk-e  KuhlturrnverschluO. z. B. 
ein Schicbcr. Icicht untl xchriell zu svhl.i.efien isl, \vtIil Itcine 
h ‘oks t i i c l i ,~  hintlern. Zcichn. (D.  R. P. 422 1.3, KI.  10 a. G r .  17, 
vom ?8. 3.  19’2-1. voni 26. 11. 1025.) tln. 

0 .  Polysius, Dcssau. Torrichlung zur Trockcnkuhlung yon 
Kokc. dic i:us einer von au8c.n n-assergekuhlten, sich drehen- 
den ‘l’rornnicl bcsleht. durcli dcren Inner- d.er gliihende Koks 
irn Gpgcnstroni niit inwten Gasen geleitet wird, nach PatcLnt 
417 KC6, d;id. cek.. (Iaf3 die Trommel inncn mit Kiihlrippen. 
auf3en ni.it Ableitungsrippcn, Ausstrahlungsblechen odcr a h -  
lichen Vtrrrichtungrn versehtn ist. - Durch d.ie Kiihhippcn, 
Ablvi!ungsrippen usw. wird eine bessere Ubertragung der 

LV‘Hrme und mithin cine wirkstniere Kuhlung des Kokses er- 
zielt. (U. r\. P. 422202, KL 10a, Gr. 17, Zus. 1) .  R. P. 417ZOG I ) ,  

vom 11. 2. 1923, langste I h u e r :  30. 12. 1940, ausg. 2G. 11. 1928.) 

Hans 1Ieinric.h Koppors, Esrn. AbscliluBorgnn fiir die von 
dcr Oicnknmmer zur J’orlagc fiihrende Gasleitung, 1. dad. gek., 
difi die  i n  sich beliannte 1)rosselklappe in dem zur Vorlage 
hin abfallendcn Teil des Stcigrohres in ihrer Drehachse eine 
Wnsjerzuftihrung besitzt, aus der durch Spritzoffnungen das zu- 
geftihrte Kuhlwasser beim Offenstehen der  Drosselklappe zur 
Gnskiihlung und zur Verhinderung von AnatZen in die Gas- 
leitung austpitt. - 2. d;id. gek., daI3 mit der Droselklappe 
das Absperrorgan fur d.ie Berieselung belltigt wird, wobei 
zwckm5fiig dmas eine Drehzapfeuende der Drcssselklappe als 
1I;itinltiikcn ausgebildd sein kann. Zeichn. (D. R. P.’  422 499, 
KI. 10a, Gr. 19, vom 10. 5 .  1924, nusg. 3. ‘12. 1925.) d l l .  

4. Ofen, Feuerung, IIeizung. 
Askanin-Wcrlie -4.-G. vormals' Centrnlwerkstatt-D.essau uiid 

C’nrl Barnberg-Fricdcnau, Berlin-Friedenau. Verfahren zur Re- 
gelung der  Gasentnahnie bci Retorten oder Kamnierofcn, dad. 
gek., daB die Absaugung der Gase durcli Vermittlung eines 
Differenzdruckreglers so eingestellt wird, daB in der  Retorle 
der gleiche Druck herischt \vie ,in den Ileizzugen. - Der Druck- 
unlerschied zwischen dem Gasentwicklungsraum ,und ?em diesen 
unigebenden Heizrauni sctzt bei, Druckdifferenzen eineri .Motor 
in L’,ewegung, der  je notwendig eine Drosselklappe im Abzugs- 
rohr offnet oder schliefit. (D. R. f’. 406160, K1. 263,  Gr. 17. 
voni 18. 10. 1922, ausg. 4. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 282.) 

(In. 

Rehert Hopfelt, Hamburg. Verfahren ziir Verhinderung 
des T’eraclilackenn von Roststiiben, Rostfiiichen usw. dwch Auf- 
spritzen eines Aluniiniumiiberzuges nuf die Werl<stiicke und 
michtitiglicher Erwirniung dieser, dad. gek., dafi die kdteii  
\Verkstircks zun3chs[ mit eineni duniien, sie gegen Osydatioii 
schiitzeiicl,en Aluminiuniiiberzug versehen und &inn bis auf die 
Sctimelzteniperatur tles Aluniiniunis (etwa SO0 0 )  erhitzt wer- 
den, womuf .in dieserti heifien Zushnde d,ie entlgultige 
Alum.inium~scli,icht nufgcspritzt wird und die Werkstiicke 
~lnrinch gegebenenf:tl:s nochmals hoch erhitzt werden. - 
Dns in lialtem Zustande huf das Werkstuck uufgespritzie Alu; 
miniuin ist stark poros uiid, da das Aluminium leicht oxydierbar 
ist, nirnmt diese parse A1uminiumschich.t bei der Nachbehand- 
lung durch Warme begierig Sauerstoff auf und verwandelt sich 
in Aluminiunioxyd, das soinerseits auf dem ubemgenen Gegen- 
stand nar  lose haltet. Das Aufspritzen des Aluminiums in der 
Warme in inerter Atmofiphiire ist kostspielig und kompliziert 
und erfordert ganz beslimmte Vorsichtsmafiregeln. lhgegen 
haftet auf dem dunnen Ubenug, der das Metal1 viihrtmd de‘s 
Erwarmens gegcn Osydabion schiilzt, d.ie in der  FVarme auf- 
getragene Aluminiumschieht, auch wenn sie stark ist, auI3er- 
ordentlich fest und bildet beim starkeren Erhitzen niit dem 
Metall eine haltbnre Legierung. (D. R. P. 410 158: K1. 7 5  c, 
Gr. 29, vom 29. 2. 3024, ausg. 25. 2. 1925, vgl. Chcm. Zentr. 1925 
I 2 G X )  dn.  

Jurs-(llschiefer-Werke A-G., Stuttgart. Vcrfabren und 
Ofcii zur Gcwinnung von 81 aus Olschiefer u. dgl., 1. dad. gel;.. 
t h l i  bei tler unrnitt.t.lbaren Einwirkung dcr bc4 dcni 
Ausbrennen der  abgcschwelten Schieferruckstandc sich. 
bildenden heifien Gnse aus frischem Schiefer dns Schwelcn 
und dns Brcnnen des Scbiefers in getrennten, iibereinantler- 
befindlichen Raunien vorgenommen wird, du.rch die tlas Gut 
nnc.heinander absatzweise von obcn nach unten hindurchgetit. -- 
3. Ofen niit iiberninandcrliependen Riiumen filr dns Schwelcii 
11r.d dcs Rrennen des Fchiefers ZUT Xusfiihrunp des T’erfahren.. 
11;id. geli., daB der Schwelraum zum Rrennriiuni seitlich ver- 
setzt ist und m.it diesem durch einen Uberleitungskanal fiir d.?s 
niedergehende Gut und die nufsteigenden Heizgnse von solcher 
Neigung und I&ge in Verbindung steht, dnfi dns abgeschwelte 
G u t  niclit selbs!l>itig iii den Rrennraum rutstahen kann. - Die 
E r fi n d ung b,ild e t cine Ti om b i n.:i i ion d e r  bekn n n t cn I nnen he.izu ng 

1) Vgl,. Z. ang, Ch. 38. 1069 [193,5]. 
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einerseits und der gleichfalls bekannten Trennung von Schwel- 
und BrennwhacM andmeits ,  wodurch die Feuerzone im Brenn- 
schacht in der richtigen Hohe gehalten werden h n n  und eine 
selbstandige Regelungsmoglkhkeit des Schwel- und des Brenn- 
vorganges geechaffen wird. Zeichn. (D. R. P. 415847, K1. 10a, 
Gr. 30, vom 20. 8. 1920, ausg. 2. 7. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 
I 282.) dn. 

Robert Hopfelt, Hamburg. Verfahren zur Verhinderung des 
Verschlaekens von Roststaben, Rostflachen usw., bei dem die 
kalten Werkstiicke zunachst mit einem diinnen Aluminium- 
hberzug versehen und dann bis auf die Schmelztemperatur des 
Aluminiums erhitzt werden, worauf in  heii3em Zustande die 
endgiiltige Aluminiumschicht aufgespritzt wird, nach Patent 
410158, 1. dad. gek., daD die Werkstiicke, soweit sie groDere 
Mengen von Kohlenstoff enthalten, von diesem oberflachlich 
durch Ausgliihen in einer zweckmai3ig nicht oxydierenden At- 
mosphare befreit werden, die mit Kohlenstoff zu gasformigen 
Verbindungen sich umsetzende Besbndteile enthalt oder aus 
solchen besteht. - 2. dad. gek., dai3 das Ausgliihen nach Auf- 
sprilzen des ersten Aluniiniumiibemuges geschieht und die 
Temperatur so langsam gesteigert wird, daD die gasformigen 
Kohlenstoffverbindungen Zeit haben, vor der  Verdichtung des 
Aluminiumiibemuges durch die Poren desselben zu ent- 
weichen. - Auf den Stelbn von Gufieisen, dlie oberflachlich 
Kohlenstoff enthalten, haf tet das Aluminium nicht geniigend. 
WiTd der  Kohlenstoff duwh Gliihen in einer kohlenstofiuf- 
nehmenden Atmosphare wie Leuchtgas, Wasserstoff, Cyangas 
entfemt, so wird dieser Ubelstand behoben. (D. R. P. 416725, 
K1. 75 c, Gr. 29, Zus. z. D. R. P. 410 158 I), vom 17. 4. 1924, 
langste Dauw 28. 2. 1942, ausg. 25. 7. 1925). dn. 

Eniil Habrich, Witien (Ruhr). Liegender Koksofen mit 
tragmdea Heizwlnden zwischen den Kammern, 1. dad. gek., 
daD je zwei paarweise zusammengefai3te Zellen (14, 14) durch 

eine Heizschachte (5) bildende, nicht tsmgende 
Wand (6), die herausgenommen werden 
kann, getrennt sind. - 2. dad. gek, daf3 die 
herausnehmbare Wand (6) aus Schachtsteinen 
ini Wechsel rnit Plattensteinen ausgefiihrt 
ht. - 3. dad. gek., dd3 die herausnehm- 
bare Wand (6) a u s  miteinander vernuteten 
Schachtsteinen aufgefiihrt id, die einen Heiz- 
schacht (6) geschlossen eingrenzen, wahrend 
die nachbarlichen Heizschilchte durch ein- -- A :,- ander anstoi3ende Ausnehmungen in den 

-H Stirnwanden gebildet werden. - Bei den 
neuzeitlichen Koksofen ist man bedrebt, die 

Kokskammem (Zellen) moglichst schmal zu halten, weil die 
Garungszeit des Kokses rnit der Breite der  Kammer im qua- 
dratischen Verhaltruis zunimmt und weil iiberdies der  Koks an 
den Zellenwanden eine Ubergarung erfahrt, ehe er im Innern 
des Kokakuchens zur vollen Garung gehngt. Durch Heraus- 
nahme der Zwischenwand zwischen den beiden zusammenge- 
fafiten Zellen gewinnt man Raum zu Ausbesserungsarbeiten, 
ltann a h o  die Kokskammern schmaler als sonst gestalten und 
braucht kiirzere Gairungszeit. (D. R. P. 421084, K1. 10, Gr. 3, 
vom 12. 4. 1924, ausg. 5. 11. 1925.) dn. 

Wilhelm Krieger, Velbert (Rbld.) Ringformiger Kanalofen 
zrim Gliihrn, Hartcn. Zementieren. Bwnnen u. dgl., dad. gek.. 
daD den Heizgasen auf der  ,ihrem Eintritt in den Kanal gegen- 
iibdiegenden Seite der  Kanalwand zwilschen dieaer und der  ZII 

behandelnden Reschicliung ein groi3erer Durchgangsquerschnitt 
gegeben ist als auf der Eintrittsseite. - Da die F e u m n g e n  der 
Ringofen meist siimtlich auf der AuBenseite dies Ringkanals 
angemdmet Isind, so breffen die Feuerungsgase zuaachst auf die 
nach aufien gekehten Seiten der  Werbtiicke odw der Gliih- 
topfe, und es ergibt sich bierdurch d m  'Ubelstand, dai3 die 
Werkstiicke ungleichmafiig erhitut werden, da sie wahrend der 
ganzen W a n d m n g  durch den Ringkanal dauernd die d n e  
Seite nach anaen, die andere nach innen kehrenl Dem Durch- 
zug der  Heizgase auf deT Innenseite des Ringkanals wird da- 
durch ein geringerer Widerstand bereitet als auf d w  AuBen- 

seite, hi3 die Gliihtopfe nicht liings der  Mibtdachse des Ring- 
kanalis, sondern auf einer weiter mDen gelegenen Kreisbahn 
dumb den Kanal gefiihTt werden. Die Feuerungsgase, welche 
zweckmaliig dwch den einen im InnenTaum dus Ringkamls be- 
findlichen Schornstein abgefiihrt werden, stoijen dann zwm nach 
wie vor zunlchst auf die AuDenseite der  Gliihlopfe, winden sich 
aber zurn iiberwliegenden Teil zwlschen den Topfen hindurch 
und sireichen in  groaerer Menge zwischen der  Innenwand des 
Ringkamk und der d i e m  Wand zugekehrten Seite der  Topfe 
entlang. Hierdurch wird eine beisonders gleichmaaige Warme- 
verteilung bewiTkt, wie sie bisher bei fingofen mit aieseitig 
angeordmten Feuerungen nicM erzielt wurde. Zeichn. (D. R. P. 
421 274, K1. 18 c, GT. 9, vom 16. 9. 1924, ausg. 9. 9. 1925.) dn. 

Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G., Abteilung Schalke, und 
Einil Opderbeek, Gelsenkirchen. Verfahren zum Beheizen von 
Winderhitzern und Winderhitzer, 1. dad. gek., daB die Beheizmg 
von beiden Enden aus abwechselnd odeT gleichzeitig erfolgt. - 
2. dad. gek., &D der  zurn Aufheizen eines Winderhitnew be- 
nutzte Heizgawbrom zum Vorwarmen eines waiteren oder 
mehrerer andlerer Winderhitzer v m n d e t  wird. - 3. Wind- 
erhitzw, dad. gek., dai3 die Zu- und Abfiihmgdeiitungen fur 
Heizstom und Wind zentral an dmen beiden Enden des Wind- 
erhitzers und gegebenenfalls in der  Mitte des Umfmges des 
selben langeordnet sind. - 4. Winderhitmr mit Zu- und 
Abfiihrung fur Heizetrom und Wind in der  mtte ,  dad! gek., 
dai3 d!ie Zu- und AbfiihTung unmittelbar dwch Stutzen oder 
durch e'inen zwischen die Stutzen und dlen Wbd'erhitzer ein- 
geschlteten Ring erfalgt. - 5. Wlinderhitzer mit Ring, dad. 
gek., dai3 der Ring mit dem Inneren des ErhliZzers dvrch Schlriitze 
verbunden bt. - 6. Winderhitzer, bei dem das Gittterwerk dwch 
senkrecht zu den Kanalen liegende Spalten unlterbirochen ist, 
dad. gek., dai3 die Heizkanale d w  durch SpaMen getremiten 
GitteTwerksabschnitte gegeneimndw versetat angeordnet 
sind. - Der Warmeaus tawh vollzieht sich bei Winderhiltzern 
1iauptsachl.ich in  der  vom Gas oder Wlind zuerst dmchstrijmben 
Zone des GitZlerwerkes. Die a n  die% Stelle geMate  Wiirme- 
arbeit ist, neben d m  WiTkung der  unmihte1baTen Fhmmen- 
strahlmg, im wwentlichen eine Folge der  hier entstehenden 
Wisrbelstromung, hervcnrgerufen dwch den 3013 der  Gase oder 
des Wiindes gegen die Stirnflache des Mauerwerkes. Die Er- 
findung erhoM die  Leistungsfahigkeit der  WinderhitzeT, stehes- 
d m  &r liegender, dadmch, das erstem die rim besondtwen 
MaBe warmeaufmhmefah.igen Schichten vermeh,rt werden und 
zweitens eine Beruhigung der  Gas- und Windetrome innerhdb 
des Mmerwerks verhiindert wird. Zeichn. (D. R. P. 421320. 
KL 18 a, Gr. 11, vom 8. 8. 1923, ausg. 10. 11. 1925.) dn. 

Arthur Horace Spearing, Kingsway, London. Rauchgas- 
vorwiirmer, deren Rohre durch U-formige, rnit Flanschen ver 
sehene Kr%immer in R d h e  geschdtet sind, und deren Enden 
durch Rahmen abgestiitzt sind, 1. dad. gek., dafi die Rahmen 
Rippen besitzen, die zwischen benachbarte Flanschenpaare 
passen. - 2. dnd. gek., dai3 die Rlippen in der Ziahl der Flanschen 
entsprechenden Abstanden mi2 Verbreiterungen versehen sind, 
so daD sie in Verbindung mit entsprechenden Verbrelikerungen 
an den Umfasvungsrahmen die Flanschen der Rohre abstiitzen. - 
3. dad. gek., d3.13 die Verbreiterungen durchbrochen sind, um 
einen Ubergang zu den Rohrgruppen und der Ruckselite der 
Rohrflamchen zu gewiihren. - 4. dad. gek., diaB die Flanschen, 
welche die Rohre und die Krunimer verbinden, achteckige 
Gestalt besitzen. - 5. dad. gek., daD an den verbreitrrteii 
'I'eilen der  Rippen Lappen vorgesehen sind, welche eine un- 
beabsichtigte Vwschiebung der  Rohren und Kriimmer ver- 
hindern. - Die Erfindung bezweclut, eiine Anordnumg zu 
schaffen, die es ermoglicht, die Rohre in gleichmai3igen Ab- 
standen und in verhiltnismafiig kleinern Raum in moglichat 
einfacher Weise uaterzubringen und zusammenzub,auea. Zeiehn. 
(D. R. P. 421378, K1. 13b, Gr.  2, vom 8. 7. 1924, Prior. Grol3- 

dn. briiannien 16. 1. 1924, lausg. 10. 11. 1925.) 

Heinrich Freise, Bochum. Vorrichtnng zum Trocltnen von 
Luft, insbesondere fur Winderhitzer und Kompressoren, durch 
Fiiltrieren der in Nebel- oder Darnpfform in der  Luft enthal- 
tenen Feuchtigkeit, dad. gek., daD in einer DrehZiromniiel d r d  
durch radiale Wande vonleiaander getrennte Kammern ange- l )  s. S. 116. 
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bracht sind, die wechselweise von der zu t.rockneriden Luft 
duwhstromt werden und. .in d,enen quer zur LBng.saclrse ein 
oder mchrere wawerdlich.te, hfldurchliissige Gewebe einge- 
spannt sind und die a m  Unifang von eincm Hohlniantel um- 
geben sin4 der eine Kiiihlung o d w  Erhitzung der  Kamniern 
gestattet. - WBhrend in der crsten Kanitner die Luft durcli- 
gesaugt und gekiihlt wlird? werden i n  der ze.ei.ten Kanirner  
wiihrcnddem dwch Iic.ilic Abgasc oder -diimpft~ d i r  vorher 
feucht gelvordencn oder veresidcn Qewebe gct rocknct und i n  
der dritten Kiininicr \vt>rtlcn sic mittctls Kiih1.luf.t d n r k  :ibge- 
kiihlt, urn von neueni Zuni Trocknen d.er Luft benulzl werdon 
zu Itonncn. Die Abkiihlung d e s  j e w d i g  ersten und dritten 
Troninielfachs knnn dwch ger.inge Mengen d,er zutsiimnienge- 
preMten trockenen Luft erfolgen. Die w-nsserdichleii und IuPt- 
durclilassigen (iewebe h,nben den Vorteil, daB sie iiicht die 
Feucbtigkeit aufwugen, sondern zurfickhalten und, daher erst 
n;rch larigerem Ciebraucli und &inn in k m e r  Zeit griindllicli 
zu trwknen sind. Zeichn. (I). R. P. 421 790, KI. 18 a, Gr.  17. 
von1 22. 7. 1924, nusg. 20. 11. 1925.) 

M. Yapsdorf, Kiiln a. Hh. Urennrohr fur Lotlanipen und 
selbstheizende Liitkolben, 1. gek. durch eine atii V e r p s e r  be- 
cinnendc. den Miwhraunl (m) ummantelnde und bmis dicht an 

dn. 

den Flaniinenraum (v )  reichmtwde oder 
auch in diescn hineinragende Einlage (k) 
nus Kitpfer oder gleichwertigem, die 
WRrme cut leitendem Haustoff. - -  2. dad. v 

gek., dab die Einlage (k) a n  ihrem vor- 
deren Ende niit breitkopfigen Nieten (n)  a m  auSercw Brenn- 
rohr befestigt ist. - Durch die gute warmeleitende Eirilage aus 
Kupfer wird der Vergaser des Brenners wiihrend dcr ganzen 
Dauer des Betriebes irn heliaen Zustand erhalten. (D. R .  P. 
421 674, KI. 4 g, Gr. 39, voni 1. 5. 1925, awg.  24. 11. 1925.) d r t .  

Siemens Elektrowarnie-Gesellschaft m. b. H., Sorrtewitz b. 
>leiBen. EXfindw: M a x Z w o 1 f m e y e r  , Dresden. Elek- 
triach geheizter OIen zum Herstellen von Speisen mit Oberhiize 
h i  dem innerhalb eines geschloesenen Ofenraumes unterhalb 
d.er zu erhitzenden Speise ein aus elektrischen Heizrlementen 
gebildeter Runt  angordnet ist, der nur einen Teil des Quer- 
schnittes des Ofenraumes einnimmt und von dem l%tdaen des 
Ofemaumes und von der  die  Speise tagenden Aufhge durch 
einen Zaischenraum getrennt ist, und bei dem zwischen der 
Ppeise und den elektrrischen Heizelementen ein UnZersatz ange- 
ordnet id ,  dad. gek., dd3 dieser Untematz ganz oder teilweise 
metalbisch gllnzend ist. - Die metallisch gliinzenden T d e  
des Untersatzes stlrnhlen die Warme zuriick und erw;irmen sich 
nicht so stark. Miin kann also durch Abi indmng ihrcr GriiBe 
di-e Erwiirmung regulieren. Besonders bewah,rt h a t  sich dns 
Aufsprirtzen von Alumiinium. (D. R. P. 421 856, Kh 2 1  h, Gr. 3, 
vorn 13. 10. 1921, Prior. Tom 28. 10. 1921 (Lelipzigw Herbd- 
niesse), ausg. 20. 1 1 .  1925.) d n .  

Maschinenfahrik EBlingen, EBlingen. Erfinder: Dipl-Ing. 
H e i n r i c h H e n i c h , Stuttgart. Elektrischer Antrieb fur 
Wandcrroste und ahnliche Vorrichtungen, bei welchen ein 
mit gbichhleibend~er h e h z a h l  umlaufender Mdor cine mit 
~vcchselnder I)retizali,l umlaufende hbei tswel le  anlrcibl, clad. 
gcli., (la[< (lurch eine mi t der ~eschwindiRksitsivechsclvorrich- 
tung zw:ingliiufig vcrbundene Richerhe.itsschal~t\~orrielilung die 
St.i.oniutlrke fiir d.ie einzelneri Crescliwindigkeitsslufen naclr 
oben begr~nzt  wird. so dai3 &is griiBte Kraftniomed f u r  jedc 
Gesch\\-indipkeit der Arbeitsnelle eine vorher festtgelede GroSe 
nicht uberssh,reitet. - 2. Siclierhe,itsschaltvorrichtung, dad. gek.. 
d.afi dureh eine elekbisc-he Konhktvorrichtung der  aus dein 
Yetz entnommene Strom vor Eminhilt in den Motor fur jede 
~eschn-indigkeit.sstufe der Arbeilsn.elle einer anderen Sicherung 
zugefiilirt wird, durch die bei Uberschreitung der zill3is.sigen 
RronistKrke der  Motor nusgesc*halte4 wird. - Du.rch diwe 
Schaltumg ivird vcrhindert. d n f i  xu groi3e Drehmomentc auftreteii 
rind 13riic:h.e lierbeifuhren. Zcichn. (I). R. P. 421 859, KI. 244, 
(ir. 1.5, rom 30. 9. 1924, msg. 19. 11. 1925.) drt. 

Loi t is  \Vilputte, New York. Koksefen mit senkrechten 
Heizxugen und iiher dmiesen lieccntlen wagerechten Sammel- 
ltanalen fur die Verbrennungsgase. 1. dad,. gek., daf3 tier obere 

AbscIiluU jedes Heizzuges seitliche, unmittelbar an den die 
Ofenkamniern begrenzenden Wanden liegende DurchtrittsM- 
iiungen iiber d i e  Verbrennungsgase hat. - 2. dad. gek., &I3 die 
13inderwBnde a m  oberen Ende mit Auskrapngen versehen siud. 
welche die seitlichen Gasdurchlasse aufnehrnen und auflerdem 
einen mittleren Durchlafi bilden, der nach Bedarf ofien oder 
gcschlossen gehalten wird. - 3. dad. gek., daB die Durchgange 
fur die aufsteigenden Verbrennungsgase durch an die Aus- 
kragungen sich anschliefiende Wande nach uuten uber den 
oberen Teil des Ileizzuges verlbngert sind. - Bei den bisher 
beliannt gewordenen Koksofen init senkrechten Heizzugen un,! 
iiber diesen liegenden wagerechten Snmmelkanalen fur die  Ver- 
hrennungsgase sind di.e einzelnen Heizzuge zentral init dem 
S m n i t ~ l k a n n l  verbund,en, ivodurch die Verkokung in der Hohe 
tlcr 1)urchgBnge infolge des behinderten Dur.cbganges der Hilze 
tlurch die tin diescr Stelle rerstarkten Wandungen der I l ~ k  
ziige schiidlich beeinflu8t wird. Dadurch, tIaB der  obere Ab- 
xl i lufJ  jedes I.Ieizzu.gcs seitliche, unniittelbar an den die Ofen- 
knniniern begrenzenden Wanden liegende Thtrchtrittsoffnungfr, 
fiir die Verbrennungsguse hat, wird auch dieser Teil des Ofens 
getiiigend stark beheizt. Zeichn. (D. R. P. 422390, Kl. 10ii. 
(ir .  6, vom 1. 11. 1923, ausg. 30. 11. 1925.) dn. 

Ludwig Lang, hlunchen. Aus Hexamcthylentetraniin be- 
Ptehender Rrcnitstot, geeignet als Ermtz fur Spiritus, Hart- 
spiritus u. dgl. dad. gek., dai3 deni Hexaniettiylentetraniin Acet- 
anilid zugesetzt wird. - Das Hexamethylcri hat den Nachteil, 
zu rasch zu verbrennen. Der Acetanilidzuwtz verzogert die 
Verbrennung und erhoht dadurch die Heizwirkung. (U.  K. P. 
4?2 570, Kl.  10 b, Gr. 16, vom 13. 11. 1924, ausg. 4. 12. 1925.) 

dri. 

5. Kaltemaachinen, Kuhlanhgen. 
Richard Plersch, Illertissen. Regel- und Auftaovorrichtong 

iur Eiserzeuger. bei welcher Entspannungs- und Regelorgan 
ill einer Regelvorrichtung vereinigt sind, dad. 
gek., daB die DurchlaBoffnuagen (4, 5) des 
Kaltemittels in den Leitungen vom Konden- 
sator zum Eiseneugerelement und von diesem - 
zum VerdicMer einem gemeinsamen Regelorgan ' 

(Spindel 2, Kuken od. dgl.) angehoren und bei 
Verstellung des letzteren dem Durchgang dcs 
Kiiltemittels wechselnde Quewlmit te  bieteni so 
dai3 in beknnnter Weise beim Gefrieren und 
Abtauen die Stromungsrichtung des Kaltemittels 

bliicke muB das Kuhlmittel entspnnnt in den 
Kuhlbehalter geleitet we-rden. Flussigkeit darf nich4 mit 
ubertreten, da sonst leicht Wasserschlage entstehen, die zer- 
storcnd wirken konnen. Bei der  neuen Vorrichtung wird 
dieser Obelstand vermieden. AuBerdem wird die Apparatur 
vereinfacht, da die Umleitungen, die sonst der Wechsel der 
Stromungsrichtung erfordert, in Wegfall kommen. (D.  R. P. 
419 768, K1. 17 b: Gr .  1, vorn 31. 12. 1922,. ausg. 9. 10. 1925.) 

. ,  nicht geandert wird. - Beim Abtauen der  Eis- . .  

d n .  

Bcrgedorfer Eiscnwerk .4.-C., Sande b. I<ergedorf-Hamburg. 
Ruhrwerk fur Ei9generator.m mit scnkreebt gestelltem Riiltr. 
werke, dad.. gek., daB sich die Ruhrflugel iiber die ganze lliihe 
der Fliissiglieitsschicht crstrecken und whriig gmtellt sind, 
so dafi die Sok nicht nur in wagerechter R.ichtung bewegt, 
nondern gleichzeitig ron unten nach oben und umgekehrt durch- 
mcischt ist. - Tm Interesse eines guten Teniperatunaus~l~icltps 
ist es not\vendiig, dai3 die in den Generator eingefullte Fliissig- 
lieit bew.egt w.ird. Durch die LSchriigstellung der  Ruhrflugel und 
ihrer Audehnung auf die ganze Hohe dcr  Flussigkeit. w'rd 
diies in weitgehendem MaSe erreicht. Zeichn. (D. R. I). 421 678, 
K1. 17 b, Gr. 2, vom 10. 9. 1924, nusg. 16. 11. 192.5.) dn. 

Dipl..Ing. Michael Zack, Berlin-Wilmersdorf. Kalte. 
rnrwhine mit vorheriger Kompression, Kuhlung und nach- 
herigor En4epanniing eines Gases, dad. gek., daB das Gas, ine- 
besondere Luft, nach seiner Kompressiou innerhalb sines 
Kiihlers zunlclmt zwischen psrosen Wanden hindurchstr&nt, 
dabei Dampf aus der die Wandungen umgebenden Flussigkeil 
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aufnimmt unRer gleichzeitiger starker Abkiihlung derselben, 
dai3 d w  Gas sodann unter Wiirmeaustausch zur Abgabe der in 
Dampffarm aufgenommenen Flussigkeit gezwungen wird uud 
daJ3 ee schlie5bich zum indirekten Warmeaustausch rnit dem 
vorher abgekiihhten Wasser gebracht wkd,  worauf es expan- 
diert. - Durch die Verdampfung des Kiihlwassers an den 
portisen Wandungen tritt eine starke Abkiihlung und dadurch 
eine starkwe Kiihlwirkung ain. Zaichn. (D. R. P. 422502, 
K1. 17a, Gr. 1, vom 14. 1. 1922, ausg. 2. 12. 1935.) 

The Automatic Refrigerating Company, Hartford, V. St. A. 
Luftkaltemasehine, bei der  eine bestimmte Lufitmenge im 
wiedterholten Kreiisgang wirkt, 1. dad. gelr., dai3 fur den thermo- 
dynamischen KreisprozeD die  Arbeiklufit vom Kompressions- 
zum Expansionsraum beii hohem, konstantem Druck und vom 
Expansions- zum Kompressionsraum b d  einem niiednigen, kon- 
stanten Druck iibergefiihrt wird. - 2. dad. gek., daD die Drucke 
und die Oberfuhrung der Luft durch einen Kompressions- und 
einen Verdrangerkolben, die in einem Zylinder arbelten, durch 
entsprechenden Antrieb von einer Kurbe lwl le  geregelt 
werden, welche in einem v o E g  gegen die Audenluft abge- 
schlossenen Gehause gelagert ist. - 3. gek. durch eine der 
Sicherung des Mindestdruckes in den Arbeitsraumen dienende 
Awgleichleitung, die diese Raume in den Abschnihten des 
Mindmtdruckes an das Kurbelwellengehause anschlieBt, von 
dem sie wiihrend d w  ubrigen Zeit abgetrennt sind. - Eine Auf- 
gabe der  Erfindung ist die Durchfiihmng des thermodyna- 
mischen Kreisprozesses bei verhaltnismaBig niedrigem Hochst- 
druck; die Maschine arbeitet mit einer besltimmten Menge 
Arbeitsluft ohne Zuisatc oder Abzug und selbsttatiger Ein- 
stellung des Druckes wahrend des Kreisganges, derant, dai3 der 
RZindestdr-uek gkich dem iatmospMrischen oder wen@ ge- 
ringer ist. Zeichn. (D. R. P. 422576, K1. 17a ,  Gr. 20, vom 8. 5. 
1923, Prior. V. St. A. 22. 5. 1922, ausg. 4. 12. 1925.) 

dn.  

dn. 

11. Apparate. 
1. Apparate und Verfahren der allgemeinen ehemisehen 

Technologie. 
Dr. Holsboer & Co., Zurich. Verfahren zur Ausfiihrung ehe- 

mischer Reaktionen und physikaliseher Prozesse bei hohen 
Temperaturen, 1. &ad. gek., dai3 das zu behandelnde Material 
der Einwirkung strahlender Warme (in einem Flammofen unier 
Zwischemhaltung einer gasformigen Schicht ansgeselzt wird, 
welche die Reaktion oder den Prozei3 nicht stort oder diese 
fordert und die Flammengase von d e r  Beschickung fernhiilt. - 
2. dad. gek., dai3 die  verhaltnismafiig loalten Heizgase ober- 
halb dux Beschickung zugefiihrt und wenigstens zum Teil durch 
Lufteinteilung im iibrigen Raum des Ofens zur Verbrennung 
gebmcht werden. - 3. Abanderung des Verfahrens, dad. gek., 
daiS an StelIe der  kalten Hdzgase unmitlelbar iiber die Be- 
schickung Gase beliebiger chemiseher Natur zugeleitet und 
die zur Heizung notigen Gase weiter oberhdb dem Ofenraum 
zugefiihrt werden. - 4. Anwendung des Verfahrens zur Her- 
stellung von Cyanverbindungen oder zur Erhitzung reduzier- 
barer Verbindungen anderer in der  Bitze fliichtiger Metalle miit 
kohlehaltigen Stoffen, wobei z. B. auhr  den Heizgasen der 
erforderliche Sbickstoff der Beschickung zugefiihrt wird. - 
5. dad. gek., daD die fliichtigen Reaktionsprodukte durch deli 
durchlZissigen Herd nach unten abgefiihrt werden. - 6. dad. gek., 
dai3 man mit einem dauernden KohleuberschuB a r b d t d  und die 
zur Durchfiihrung der  Reaktion erforderliche Menge Soda sowie 
die  zur Aufrechterhaltung des Kohleiiberschusses notwendige 
Kohlenmenge der in Glut gebrachten Kohbbeschickung des 
IIerdes periodisch oder dauernd zubringt. - 7 .  Anwendung 
des  Verfahrens zur Herstellung von Wassergas und anderen 
brennbaren Gasen, wobei unmittelbar iiber der aus Kohle be- 
stehenden Beschickung bei Bedarf Wasserdampf zugeleitet 
wird. - 8. Anwendung des Verfahrens zum Brennen ron Kalk 
und zur Fiihrung anderer Dissozriationen, wobei iiber die aus Kalk 
bestehende Beschickung unmittelbar Wasserdampf zugeleitet 
werden kam.  - 9. Ofen zur Ausiibung eines der  Verfahren, dad. 
gek., daf3 der Flammemaum als ein im Verhaltnis zur Quer- 
schnittsflkhe der Beheizungsstelle moglichst groBer Raum, vor- 
zugsweise als eine im Verhaltnis zur Breite hohe Kuppel, aus- 
gebtildet ist. - Das Verfahren nach der Erfindung gestattel, 
den BunsenprozeS und auch physikalkch ahnliche chemische 

Prozesse unter Vermeidung der Zwischenschaltung einer Re- 
torten- oder Muffelwand zwischen Wiirmequelle und Be- 
schickungsgut gerade so wie in einer Retorte oder Muffel zu 
fiihren. Bei der  Herstellung von Cyanverbindungen und zur 
Fiihrung physikalisch ahnLicher chemischer Prozesse wird in 
der  Weise verfahren, dai3 die Reaktionsmasse miter Zufiihrung 
von verhaltnismafiig kalten Heizgasen iiber die Beschickung iu 
einem Flammofen der  Einwirkung strahlender Warme ohne 
Zwischenwand ausgesetzt und der fliichtige Teil der entstehen- 
den Reaktionsprodukte aus der  Beschickung dulrch die Ofen- 
sohle abgefiihrt wird. Weitere Anspr. U. Zaichn. (D. R. P. 
407724, K1. 12 g, Gr. 1, vom 7. 4. 1920, ausg. 30. 9. 1925, vg:. 
Chem. Zentr. 1926 I 466.) dn. 

DipL-Ing. Karl Ladisch, MeiDen, Sa. Zerstaubungsdiise nach 
Patent 411948, dad. gek., draD zur Verhinderung der  insbeson- 
dere bei der Trocknung von spezifisch schweren Suspensionen 
und haltbaren gallertartigen Losungen auftretenden Filterbil- 
dung in das voa Druckluft dvrchzogene Diisengehause ein*e von 
einem Rohr eingeschlossene Schneckenspindel eingesetct ist 
und diese das zu zerstaubende Gut aus einem Fiilltrichter nach 
der  Austrittsmiindung der  Duse und in den von der Drucklvft 
eneugten Kegelmanlel befordert. - Durch das a n  der  stehen- 
den Achse angebrachte Riihrwerk wird das im Trichter be- 
findliche Gut gelockert und durch die Schneekenspindel im 
Hohre innerhalb des Diisengehauses der Austrittsstelle in diesem 
Gehause unter starken Druck gebrachter Drucklufl ausgesetzt, 
wobei dieselbe Wifbel und einen Kegelmantel bildet und im 
Scheitel des letderen auf das frei abfallende Gut antrifft, das- 
selbe in feinen Nebel zerreioend und einer vollkommenen 
Trocknung untenverfend. (D. R. P. 413679, K1. 12a, Gr. 2, 
Zus. z. Pat. 411948l) vom 17. 5. 1923, langste Dauer 16. 5. 
1941, ausg. 19. 5. 1925, vgl. Chem. ZeDtr. 1925 I1 ,588.) dn. 

August Stengel, Miinchen. Vorriehtung rum Kiihlen von 
Fliissigkeiten zur Vorkiihlung mi2 Wasser, zur Nachkiihlun~ 
mit Eis, dad. gek., daB ein 
doppelwandiger, ringformiger 
EisbehaEtw (a) unten in einer 
Trichterform endigt, dlie auf 
der inneren Seilte mlit den be- 
kannten S c h r a u k n ~ n n e n  aus- 
gestattet ist, und daf3 ober- 
halb dieses Teiles ein kegel- 
formiger hohler, rnit Wasser 
gekiihlter E m t z k h - p e r  (b) 
mit ebensolchezl Schrauben- 
rinmen angeordnek irrt, iiber 
dem dm Milchbehaltw (c) miit den Vertehrdi isen (d) sich be- 
findet. (D. R P. 414 602, K1. 17 f., Gr. 2, vom 17. 9. 1924, ausg. 
15.9.1925, vgh Chem. Zentr. 1926 I 194.) 

Fried. Krupp A.-G., Essen (Ruhr). Erfinder: A u g u s t 
s c h m ii c k i n g , Essen. Zum Klaren yon Fliissigkeiten 

7 dienende Sehleuder- rP-----.-- 

trommel, dad. gek., II 
dai3 die Trommel aus 
einer an ihrem Um- 
fange mit AuslaBoff- 
nungen versehenen 
Klartrommel (C, D) 
und einer an ihrem 
Umfange geschlosse- 
nen Vorreinigungs- 
trommel (B, C) be- 
steht, faus der d(ie vor- 
gereinigte Fliissigkeit 
unmiittelbar in die 
Klitrtrommel (C, D) 
gelangt. - DieSchbu- 
dertromm,eE .geshttet u.- - - -& ---.JJ 

eine schnell'e und M 
griindliche Reinigung bmondem von wenigm vers,chmutzten 
sowie leicht fluchtigen Fliissigkeiten. (D. R. P. 418 384, 

I) Z. ang. Ch. z. Z. noch nicht gedruckrt. 



K1. 12 d, Gr. 1, vom 30. 8. 1924, ausg. 5. 9. 1925, vgl. Chem. 
ZenZr. 1926 I 192.) dn. 

Peter Wassenberg, NeuB a. Rh. Laugen- und Saurever- 
dampfer mit durch Eisenrohre umgebenen Bleirohren, die in 
Kammern miindens dad. gek., dai3 die Bleirohre iiber die 
schmliedeeisernen Heizrohre hinauisragen. - Bei der  geringsten 
Undichtheit des Bleiiiberzuges auf den Eisenrohren tritt Lauge 
oder Same zurn Eisen und beschsdigt die Rohren, was gewohn- 
lich erst bemerkt wrird, wenn die Zerstorung ziemlich weit fort- 
geschritten ist. Eei dem neuen Laugenverdampfer sind Asbest- 
pappen als Dichtung in die Heizkammerboden eingelegt, a n  denen 
sich austretende Lauge oder Saure sofort zeigt, so dai3 gleich 
-4bhilfe geschafft werden kann. Zeichn. (D. R. P. 418385, 
K1. 12 f, Gr .  3, vom 2. 8. 1924, ausg. 5. 9. 1925, vgl. Chem. 

Hallesche Maschinen- und Dampfkessel-Armafuren-Fabrik, 
Dicker & Werneburg G .  m. b. H., Halle a. S. Selbsttatige Zu- 
mischvorrichtung fur Fliissigkeiten, bei der  die Zusatzmenge 
durch den Flussigkeitsstand im MischgefaB bedingt und durch 
Tauchglocke mit Druckgas hinubergefordert wird, dad. gek., 
1. daB die Querschnitte des MischgefaDes und der  Tauchglocke 
in bestimmten Verhaltndis zueinander stehen. - 2. dad die 
entsprechenden Quierschnitte der Tauchglocke zurn MischgefaD 
verand~erEich regelbar einstellbacr sind. - 3. dai3 der Fliissig- 
keitsstand im UberlaufgefaD selbsttatig auf einer Hohe gehalten 
wird. - 4. daD mit einer Tauchvorrichtung meh7rere Druck- 
gefaDe nacheinander oder gleichzeitig terbunden werden 
konnen. - Zweck der  vorliegenden Erfindung ist es, eine 
Zumischvorrichtung fur Fliissigkeiten zu scbffen, die dort ver- 
wendbar ist, wo aus einem McischgefaB immer eine gleich- 
bleibende, fertige Mischung entnommen werden soll, wobei Ent- 
nahme und Zufuhr aber unregelmai3ig sein kann. Zeichn. 
(D. R. P. 418386, K1. 12f, Gr. 4, vom 18. 12. 1924, ausg. 5. 9. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 19%) 

Sori6t6 Anonyme des Appareils et Evaporateurs Kestner, 
Lille (Frankr.). Riihrenvcrdampfer, besonders zurn Konzen- 
trieren von Sauren, bei dem jedes Rohrenelement von pinern 
Dampfmanstel umgeben ist, 1. dad. gek., dai3 jedes Element aus 
eiiiem senkrecht aufwarts gerichteten, rnit Kletterwirkung av- 
beitendem Rohr oder aus mehreren deraTtigen parallel ge- 
schalteten Rohren besteht, die in einem Dampfabscheider 
miinden und durch den Dampfmantel zweckmaBig mittels Stopf- 
biichsen hindurchtreten. - 2. dad. gek., dai3 jeder Dampf- 
nbscheider mit dem tiefsten Punkte des folgenden' Elementm 
verbunden ist und jeder Dampfmantel eine besondere regelbare 
Verbindung mit der Dampfzuleitung besitzt. - Die Rohren 
in den Kestner-Rohrenverdampfern zum Verdampfen von Sawen 
miissen aus Blei oder Siliciumlegierungen bestehenl. Sie haben 
den Nachteil, dai3 sie nach jeder Erwarinung ihre Lange andern 
und undicht werden. Bei dem neuen Rohrenverdampfer trit! 
dies nicht ein, da sie in den Stopfbuchsen glieiten konnen. Zeichn. 
(n. R. P. 418 390, Kl. 12 i, Gr.  23. vam 7. 3. 1923, Prior. Belgien 
21. 3. 1W2, ausg. 7. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 194.) 

Filtervorriahtung, deren 
Filterelemente ilus einem Stapel PusammengepreEter, an sirh 
undurchlassiger Blatter oder Platten rnit unebener Oberflaehe 
b.estehen und mit Bohrungen versehen sind, 11. dad. gelr., dai3 
der Rlattstapel zwei Gruppen von Bohrungen hat, die Zuh unit 
Abfuhrungskaniile bilden, derart, dai3 die Fliissigkeit von der 
einen Kanalgruppe zwischen den Blattern nnch der  zwaiten 
Gruppe uberstromt. - 2. dad. gek., daD die beiden Loch- oder 
Kanalgruppen in  abwechselnden Reihen angeordnet sind und 
die eine Kanalgruppe mit der Zufuhrungsijffnung fur die Flussig- 
lreit in dem einen Prei3kopf und die andere K a m l e ~ u p p e  rnit 
der AusfluBoffnunq in dem anderen PreDkopf Verbindung 
steht. - Die Flussigkeit strijmt zwischen den Rliittern bin- 
darch, deren rauhe Oberflachen die suspendierten Teilrhen fest- 
halten. Zeichn. (D. R. P. 418491, K1. 12 d, Gr.  12, vom 1. 5. 
1923, Prior. England 19. 7. 1922, ausg. 12. 9. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I 192.) dn. 

Filtervorriehlung, dereu 
Filterelemenfe ails einem Stapel zusammengepreSter, an sich 
undarrhlassiger Blattcr und Platten rnit unebencr Oberfacbe be- 

Zentr. 1926 I 194.) d l l .  

dn. 

dn. 

Henry Selby Hele-Shaw, London. 

Henry Selby Hele Shaw, London. 

stehen, 1. dad. gek., daB die Blitt'er oder Platten aus fliimig- 
keitundurchlassigem Papier oder einem ahnlichen nachgiebigen 
Faserstoff bestehen. - 2. FiltervorricMung, bei welcher d ie  
zwischen den einzelnen Blattern vorhandenen Kanale durch Auf- 
rauhen der 0berflach.e gebildet sind, dad. gek., daB nur jedw 
zweite Blatt des Papierstapels gerauht ist. - Das Filter dient 
zum Absond'ern und Entfernen suspendmierter Stoff e aus F,ilter- 
medien durch Hindurchfuhren der  letzteren zw,ischen den auf- 
einanderliegenden Oberflachen von Filterscheiben'. Die Filter- 
scheiben gind durchlocht und liegen so aufeinander geprefit, daD 
die Locher iiberdeckt werden. Die FlussigkeGt muB daher 
zwisc.hen den Oberflachen der Scheiben hindu'rchfliefien, wobeii 
d,ie suspend,ierten Stoffe an deren Rauheiten haften bleiben 
Durch mehr oder weniger starkes Zusammenpressen des Filters 
liann Dnrchflufigeschwindigkeit und Filtrierfahigkeit regulier: 
werden. Ze.ichn. (D. R. P. 418492, K1. 12d, Gr. 12, vom 1. 5 
1923, Prior. England 19. 7. 1922, vom 9. 9. 1925, vgl. Cheni. 
Zentr. 1926 I 192.) dn. 

Carl A. Hartung, Berlin. Filter rnit kornigem Filtermaterial 
und mit ainem an die  AbfluD- 
leitung angeschlossenen Sieb- 
korper, dier von einem durch- 
lochten, d w  FiEtermaterial 
zuriickhaltenden Schwtzrohr 
umgeben ist, dad. gek., dai3 
das Schutmohr (b) n'ur an 
seinem unteren Ende durch- 
locht ist. - Wird ein kriif- 
tiger Wasserstrom zur Ruck- 
spiilung durch d'as F,ilter 
geleitet, so ordnet sich das 
Filtermatepial von verschie-. 
d,ener KorngroDe d'erart an, 
dai3 sich d!as grobste Filter- 
matmial, das vorn Wnseer- 
strom am wenigsten hochge- 
wirbelt wird, zum'eiist um die Offnungen d,es Schutzrohres 
lagert, wiihrend das feinere Material, entsprechend der Korri- 
groBe sich in Sch,ichten dariiberlagert. DaduTch wird das fainere 
Material verhindert, .zu den Schlitzen des Schutzrohres zu ge- 
langen. (D.  R. P. 418493, K1. 12 d, Gr. 13, voni 13. 12. 1921, 
ausg. 11.121. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1192.) 

I 

dn. 

Farbwerke vorm. M,eister Lucius & Briining, Hochst a. M. 
Erfinder: DipE.-Ing. G e o r g H e n n i g e r , Hochst a. M. Ver- 
lahren zur Entnahme von Inhaltsteilen aus geschlossenen 
Vakuum- oder DruckgefaSen, insbesondere Autoklaven, 
auch wahrend der Arbeits- 
periode, dad. gek., daB ein 
dem betreff endien B3dniebsge- 
faDe (A) luffdicht nach auBen 
abgesch'los'sen vorgelagenter 
Hohlkorper (h) je nach dem 
im BelriebsgefaD herrschenden 
Druckzustand entwed,er evaku- 
iert oder m'it Hilfe von Dampf- 
oder Drueklufit .OdeT ein'em ge- 
prei3ten Gmse uncter Druck ge- 
setzt und so mit diesen Med,ien 
oder mit einer Flusisigkeit ge- 
fiillt in $as Betmiebsgefafi eiin- 
gefuhrt, mit dessen GefaDinhalt 
gefullt, ausgefiihrt und wieder- 
urn mit VBkuum, Dampf, Druck- 
luft, einem gespanntenm Gase 
oder drier Flussigkeiit in ain 
offenes, geschljmsenes odm un- 
ter Vakuum oder Dlruck stehen- 
&es AufhnggefaD entlteert wkd.  - 2,. Ausftihrungsfarm d,os Ver- 
fahrens, dad. gek., daB. deT in das BetriebsgefaB (A) einzufuh- 
rende Hohlkorper (h) je nach ETfordernils d'es Fabrikationsvor- 
ganges vorher geheizt oder gekuhlt wird. - 3. Ausfiihrnngs- 
form, dnd. gek., dnf3 zwecks Fiillung des Hohlkorpsrs (h) so- 
wohl zum Dmck als auch zum Temperatuirausgleiich zwischen 
ihm und d,em geschlmenen GefaDe (A) das Gas oder d m  
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Dampf, welcher in diesem selbst vorhanden ist, verwendet 
wird. - Bmonders in der chemischen Industrie ist es haufig 
errforderlich, Inbltsteile, z. B. Proben einer SuManz, auch 
wlhrend der Fabrikation aus m t e r  Druck oder Vakuum stehen- 
den GefaBen zu entnehmen. Hierbei ist es z. B. bd Druck- 
gefaBen und Autoklaven sehr wichtig, daB der  in dem Bekiebs- 
geflB herrschende Druck nicht vermindert wird, d a  anderen- 
falls eine uncerwunschte Beeinflusung des Fahikationsvm- 
ganges einketen kann. Es erfolgen v i e b  ReakMonen unter 
bestimmten Druckverhaltniusen, welche auch wahrend einer ge- 
ringen Tdlentnahme von Substanz aus dem Bekiehgefabe 
nicht geandert werden sollen. Bei dem neuen Apporat erfolgt 
die Entnahme ohne jede Anderung des Druckes und der  Tem- 
peratur. (I). R. P. 419 063, K1. 12g, Gr.  1, vom 27. 6. 1922, 
ausg. 19. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 458.) 

Wilhelm Vogelbuseh, Ratingen b. Dusseldorf. Vorrieh- 
tung zur selbsttatigen Besehickung von Verdamplapparatc ', 
imbesondere d w  einzelnen Korper eines nach Apt von Kolon- 
nen ubereimiider angeordnden Mehrkorper-Verdampfappa- 
i'ales, 1. dad. gek., dab ein um eine Achse schwingendes GeWIj 
entsprechender Folrm leer mi2 dem von einem Verdampf- 
element kommenden Ablaufstutzen kommuniniert und nach Er- 
reichung einer gewissen Fullhohe sich so w d t  um seine Achse 
dreht, daB et3 sich nunmehr durch den Zulaufstutuen des n a c w n  
Verdampfkorpers m c h  diesem hin entleert. - 2. dad. gek., 
daB ein durch einen Schwimmer gesteuerter Arretier&ift das 
GefriO in Full- bzw. Entleerungmtellung so lange festhalt, bis 
deT Flussigkeitdand im GefaP seine maximale Hohe erreicht 
oder das letztere sich entleert hat. - Besser wie die Schwim- 
mervomichtung, die Ventile in Bewegung setzt, um Zu- und 
AbfluD zu regeln, arbeitet vorliegender Apparat. Die Zu- und 
Ablaufstutzen werden im Gegensalz zum Schwimmerregulntor 
jeweils ganz geoffnet. Die Enitleerung erfolgt stoDweise, bo 

daf3 aus der einzudampfenden Losung slich aumheidende StoEe 
sich im Inn- des vorliegenden Apparates nicht abIagern 
konnen. Zeicha. (D. R. P. 419 359, K1. 12 a, Gr. 2, vom 23. 11. 
1923, auisg. 26. 9. 1925, vgl. Chem. Zentsr. 1926 I 459.) 

Paul Graefe, Schwanheim a. M. Vorrichtung zurn Seheiden 
vou Flussigkeiten versehiedenen spezifischen Gewiehts, be- 
stehend aus einem mit mehreren konzemtrischen, abwechselnd 
unten und oben ofienen EinsatzgefaBen versehenen Behalter, 
dad. gek., daB die EinsatzgeflBe rnit einem an nich bekanniten, 
im oberen Beh3terteil langeordneten und abwechselnd durch 
hohe und niedrige Zwkhenwande untenteilten, Sammeirauni 
in Verbindung stehen, wobei zweckmaBig die EinsatzgefaGe 
derart mit aadialen Rippen oder Stegen versehen sind, &I3 
durch die6e ein von auaen auf die Behalterwand ausgeiibiter 
Ubertiruck oder StoB auf die EinsatzgefaBe ubertragen wird. - 
M e  Vamichtung @ma8 der  Erfindung dlied zurn 'Prennen 
von FIiiwigkeiten mit verscfiedenen spevifischen Gewichten, 
z B. zurn Scheiden von 01 und WasERr, und zu iihnlichen 
Zwecken. Zeichn. (D. R. P. 419360, K1. 12d, Gr. 1, voni 
12. 9. 1922, ausg. 28. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 457.) dn. 

Frank Pink, Portsmouth (Engl.). Vorrirhtung zurn ununter- 
hrochenen Trennen von Flussigkeiten versehiedenen spezifi- 
when Gewiehts, bestehend aus einem wagerecht gelagerten, an 
der  Oberseite geischlossenen und mit Zwischenwanden ver- 
sehenen Behalter, dad. gek., daB d i e m  eine verhiiltnismafiig 
grol3e Langenausdehnulng besitzt, wobei die Eintrittsoffnung fur 
das zu zerlegende Fliissigkeitsgemisch und die Austrintsoftnung 
fur diie abgetrennte spezifisch schwerere Flusigkeit an mog- 
lichst weit voneinandeT entfernt gelegenen Rellen angewdnet 
sind, iind uber der Eintritttsoffnung an der Decke des Behalters 
ein mit diesem in Verbindunq stehendes SammelgefaD fur die 
spezifisch leichtere Fliissigkeit angebracht isf ,  dessen Ausla13 
mit einem Ventil versehen ist, welches in a n  sich bekannter 
Weise mittels eines Schwimmers, mit Hilfe elektrischm Kon- 
takte od. dgl. selbsttatig geoffnet odder geschlmsen werden 
kann. - Bei dieser Einrichtung wird der Fliissigkeit im Tren- 
nungsbekaliter eelbtst s in  so langer Weg vorgeschieben, daB 
sie wahrrend d e  HindurcMieBens geniigend Zeit hat, sich voll- 
kommen zu trennen. Zeichn. (D. R. P. 419361, K1. 12d ,  Gr .  1, 
vom 7. 2. 1924, PTior. GroBbritann'ien 9. 6. 1923, ausg. 28. 9. 
1925, vgl. Cheni. Zentr. 1926 I 457.) 

dn. 

dn. 

dn . 

Dr. Heinr. Traun 8: Sohne vorm. Harburger Gummi 
Kamm Co., Hamburg. Verfahren und Einrichtung zum Ans- 
klciden von Kesseln und anderen GefaSen mit Kautsehuk oder 
ahnlichen' chemikalientesten Massen unter Benutzung des Kessels 
als Vulkanisierungsapparat, 1. dad. gek., daB die rnit Kautschuli- 
mischung belegte Auflogerflache des Kesselflansches wahreiid 
der  Vulkanisierung ganz oder teilweise frei von der  Bertihrung 
mit dem Deckel duTch Einfugung eines gleichzeitig ab- 
schliefienden Zwischenkorpers oder durch Verringerung der  
D eckelauflagerflache gehalten wird. - 2. Einrichtung zur Aus- 
ubung des Verfahrens, bestehend aus einem zwischen die mit 
Kautschuk belegte Auflagerflache des Flansches eines auch an 
der Innenwandung rnit Kautschuk ausgekleideten Kessels und 
dem gegebenenfalls auch mit Kautschuk belegten Kesseldeckcl 
einzufugenden Zwischenkorper, der  Deckel und Flansch vonein- 
ander in Abstand und die beiderseitigen Auflagerflachen dieser 
Teile ganz oder teilweise auBer Beruhirung halt sowie gleich- 
zeitig zum dichten AbschluB des Kessels dient. - 3. Einrich- 
tung, bestehend aus einem zwischen der mit Kautschuk be- 
kleideten Auflagerflache des Kesselflansches und dem ebenfalls 
rnit Kautschuk belegfen Deckel dicht einzufiigenden ring- 
formigen Zwischenkorper, der am SuBeren Riand von Flansch 
und Deckel und auBerhalb der  entsprechend verlangerten Ver- 
bindungsschrauben liegt. - 4. Verfahren, dad. gek., daB auf 
die rnit Kautschuk belegte Auflagerflache des Flansches eines 
ouch an der Innenwandung mit Kautschuk ausgekleideten 
Kessels ein Deckel dicht aufgesetzt wird, dessen Rand so aus- 
gebildet ist, daB er  die Auflagerflache des Flansches teilweise 
oder ganz frei labt. - 5 .  Verfahren, dad. gek., daB auf die mit 
Kautschuk ausgekleidete Auflagerflache des Kesselflansches ein 
nicht mit k u t s c h u k  belegte Hilhdeckel dicht aufgeschraubt 
wird, dessen Rand nur auf dem auBeren Teil der  Flanscheii- 
auflagerflache aubitzt, oder ohne Kautschukbelag win  kann. - 
Um Kessel und GefaBe gegen Angriff von Saure und ahnlich 
wirkender Chemikalien zu schutzen, mussen sie mit Kautschuk 
iiberzogen werden. Der Transport solcher GefaBe nach der 
Fabrik zurn Vulkanisieren des Kautschuks ist oft schwiepig und 
mwht groBe Kosten. Deshalb vulkanisiert man den Kessel an 
Ort und Stelle. Doch muB man die dichten FIBchen des Deckels, 
den man zur Erzeugung der  nofigen Temperatur unter 
Druck setzen muD, durch die Zwischenlagen an den Dichtungs- 
stellen am Zukleben verhindern, wie dieses in dem beschrie- 
benen Verfahren ausgefuhrt wird. Zeichn. (D. R. P. 419363, 
K1. 12 f, Gr. 3, vom 28. 11. 1924, ausg. 28. 9. 1925, vgl. Chem- 
Zentr. 1926 I 456.) dn. 

The International Sugar and Alcohol Company Limited, 
London. Verfahren zur 
Abscheidung fliiehtiger Sauren aus wasserigen Gemisehen durch 
Vrrdampfang mittels fkuwiger Warmetrager, z. B. 01, 1. dad: 
gek., dai3 das zu behandelnde Gemisch in fein zerstaubter Form 
rnit einer sich standig erneuernden flipbenden Schicht des heil3en 
Warmetragers in Beruhrung gebracht wird. - 2. dad. gek., dan 
der  flussige Warmetrager in Form eines Schleiers angewendef 
arird. - Das Verfahren dient hauptsachlich dazu, salzs&we- 
haltige Zuckerlosung, die aus der Verzuclrerung von Holil 
stammt, unter Abscheidung der  Sa lMure  zu verdampfen und 
bedient sich clabei z. B. des Schieferols a19 Warmetrager. Beim 
Auftreffen der fein verteilten Fliissigkeit wird die SalzGwe 
weitgehend entfernt und die Zuckerzerstorung vermieden. Es 
kann auch zur Behandlung von wasserigen Losungen von schwef- 
liger Saure, Losungen von EssigsauTe, Ameisensiiure usw. 
dienen. Als geeignete flussige Wiirmetrager konnen n. B. pflanL- 
lirhe Ole, Mineralole, aromatische Kohlenwasserstoff e in Betracht 
kommen. Zeichn. (D. R. P. 419433, K1. 12a,  Gr. 2, vom 16. 5. 
1924, ausg, 6. 10. 1925, vgl. Chem. Zen&. 1926 I 460.) 

Erfinder: F r i t  z K o c h , Mannheim. 

dn.  

Dr. T. Weickel, Weinsheimer-Zollhaws b. Worms a. Rh. Vor- 
rirhtung zurn Zerstauben und Vergasen von Fliissigkeiten in 
einem Luft- oder Gasstrom, 1. dad. gek., daB der  Luft- oder 
Glasstrom, in welchem die zu zerstaubende oder zu vergasende 
Fliissigkeit in mehr oder miinder fein zerteilter Form suspen- 
diert enthalten ist, uber ein Gitter von Lamellen mit zuge- 
scharfter Vorderkante derart gefuhrt wird, daB die beliebig 
gevtaltete H,interkante der  Lamellen den Gas- oder Luffstrom 
in dunne Schichten oder Teilstrome von beliebigem Querschnitt 
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spaltet, wahrend die Wiedervereinigung dieser Schichten oder 
Teilstrome an der scharfm Vorderkante erfolgt. - 2. dad. gek., 
dab mehzere Lamellengitter hintereinander, gegebenenfalls mil 
abwechselnd gerade und schrag pestellten Lamellen, angeordnet 
werden. - 3. dad. gek., dab der Gas- oder Luftstrom in den 
einzelnen Lamellenzwischenraumen eine Richtungsanderung er- 
f ahk  - 4. dad. g e h ,  dai3 diie Abflui3hnte der Lamellen eine 
siigeartige oder sonstwie gestaltete Verzahnung oder Ean- 
derung erhalt. - 5. dad. gek., dai3 die Lamellen so diinn 
gewahlt werden, dai3 eine Zuschiirfung der  Vorderkante nicht 
erforderlich ist. - 6. Die Anbringung der Vorrichtung un- 
mittelbar an den Einlai3ventilkammern eines Verbrennungs- 
mators oder am Ende des Gaszuleitungsrohs zum Zwecke der  
Vergasung oder Zerstaubung des Brennstoffls. - Die Wirkung 
der Vorrichtung ist folgende: Der Strom des Gases oder der  
Luft, in welchem die  zu zerstaubende Fluasigkeit in mehr oder 
minder fein verteilter Form suependiert sei, wird beim Auf- 
treffen auf die  vordere Kante der  Lamellen mrteilt; hierdurch 
werden die im Gasstrom mitgefuhrten Flussigkeitsteilchen an 
die W k d e  der  Lamellen geschleudert, woselbst aie sich durch 
Adhasion in dunner Schicht auf der  verhlltnismai3ig groaen 
Oberfltche ausbreiten und, soweit sie nicht hierbei vergasen, 
an der hinteren scharfen Kante der  Lamellen durch den Gas- 
oder Luftstrom in feinst zerstaubter Form abgerissen werdeu. 
Zeichn. (D. R. P. 419520, KL 12g, Gr. 1, vom 2. 8. 1024, ausg. 
1. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1456.) 

- 

dn. 

Hans Koop, Hamburg. Riihr- und Mischvorrichtung mit 
eingebauten Abetreifleisten, die in bestimmter Tiefe in die 
Fliissigkeit einitauchen, 1. dad. gek., &f3 die  Abstreiflmeisten 
schraubenformig urn die HohlweIle frei d r e h b r  Eind, so diaB 
sie durch die Bewegungskrafte des umhufenden Gurtes selbst- 
tiitig in gewunischbe und zweckentsprecbende Hohe gehoben 
werden. - 2. dad, gek., dlai3 durch Anderung der  Stellung der 
Abstreiflehten ZM Stromrichtung oder duirch A n d m n g  des 
Gewichtes oder des Steigungswlinkels deT Fuhi-ungsleisten bei 
vemchiedenen Umlaufgeschwindigkeiten oder bei Mischungen 
vemhiedenen speuifischen Gewichtes die zweckmafiige Ein- 
stellung emeicht wird. - Die Erfindumg beitn-ifit Riihr- und 
Mischvcmichtungen, bei denen zwecks bemeren Mischene Ab- 
streifldsten vorgesehen sind, die &en Teil des untw der Wir- 
kung des umlaufenden Ruhrers in  Umlauf gesetzten Gntes ab- 
scheiden, so dai3 ein in die trichterform,ige Vertiefung der 
Fliissigkeit gerichteter Strom entsteht. Gemai3 &findung 
dlienen die  K(rafte des umlaufenden Gutea dam, QuertTeiber, 
dleren Flachen nach Amt von Schraubenflugeln od. dgL schriig 
mr Richtung des .FtromNes gestellt sind, in gewunsehter Hohe 
zu halten. Ein solcher derch Bewegungskrafte gehaltener 
.Yhromhrecher pendselt mturlich in  gewissen Grenzen auf und 
ab, wodurch eine beeonders gunstige Mischwirltung erreicht 
wird. Zeichn. (D. R. P. 419663, K1. 12 e, Gr.  4, vom 11. 7. 1924, 
ausg. 3. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1456.) dn. 

Siemens Etektrowarme Gesellschaft m. b. H., SFrnewitz b. 
MeiiBen. Seharhtartiger Trockenofen fiir Lackdrahte, die  den 

Ofen durchwandern, 1. dad. gek., dai3 der 
Ofen in seinem Unterteil zur Erwarmung 
des durch Offnungen (4) in den Schacht- 
raum (1) eintretenden Trockenluftstromes 
elektrisch geheizte, mit Warmeschutz- 
wanden (6) versehene Kammern (3) be- 
sitzt. - 2. Vorrichtung zur Regelung des 
Luftetromes bei dem Trockenofen, geli. 
durch einen Lufter (8), von dem aus ein 
Luftstrom in den oberen Teil des exhorn. 
steinformigen Trockenraumes geblasen 

6 werden kann. - Bei Trockenofen mil 
Gasheizung enthalt die Trocknungslaf t 

J viel Wasserdampi und wenig Saumstoft, 
aodurch die Trocknung beeintrachtigt 
wird. Bei elektrischer Heizung ist die 

Luft sauerstoffreich und trockem. Daher geht hier die Trocknung 
viel schneller vor sich; durch erhohte Warmezufuhr kann der 
Trocknungsprozei3 noch erheblich bewhleunigt werden. (D. R. P. 
431 017, K1. 82 a, Gr. 16, vom 24. 5. 1921, ausg. 10. 11. 1926.) 

I 

dn. 

[ Zeibchrift fur 
ierichte aagewsndte Chernie 
- 

Carl Sehau, Schwechat (Deutsch-Osterr.). Tauchvorrichtung 
fiir GefiiSe, insbesondere Fiisser, zur Priifung ihrer Dichtheit, 
1. dnd. gek., daD zum Ab- und Aufwartsbewegen des Luftzu- 
leitungsrohres fur das Ein- und Austauchen sowie U n b -  
drucksetzen des FlaEKses ein umschaltbarer Friktionsantrieb vor- 
gesehen ist. - 2. dad. gek., dai3 mit dem Friktkmsantrieb eine 
Schraubenspindel, an der das Luftzufuhrungsrohr gelenkig an- 
gebpacht ist, achsial und lotrecht bewegbar verbunden ist. -- 
Urn GefaBe, insbesondere Fasser (Transportgebinde) fiir Bier, 
Wein cd. dgl., auf ihre Dichtheit zu priifen, werden sie in 
bekannter Weise unter Wasser getaucht, wobei Druckluft jn 
die Gefli3e eingefuhrt wird; undichte Stellen sind dann durch 
aufsteigende Luftblasen leicht zu erkennen. Bei der  neucn 
Tauchvorrichtung wird durch den Friktionsantrieb das Luftzu- 
fiihrungsrohT schnell und sicher angeschlossen und gelost. 
Zeichn. (D. R. P. 421044, K1. 42k, Gr. 30, vom 25. 2. 1925, 
Prior. Osterreich 1. 7. 1924, ausg. 4. 11. 1925.) 

Emil Opderbeek, Gehenkimhen. Schalteinriehtung rum 
Hintereinanderschalten von im Kreise sngeordneten Kammern, 
Tiirmen, Zellen u. dgl. zwecks Durchflwses von Gasen. oder 
Flussigkeiten durch einen in den Kammern periodisch zu er- 
neuernden Einsatz, 1. dad. gek., daf3 dae Schaltglied mitten 
zwischen den Kammern gelagert ist, den Umhuf des Durchflui3- 
mitteb durch die Kammern vermittelt und gleichzeitig eine oder 
mehrere Kammern fur den Awtausch ihres Einsatzes vom Gas- 
oder Fliissigkeitsstrom abschliebt. - Bei der  neuen Schaltein- 
richtung ist bei garingster OberflLiche und kurzesten Leitungen 
eine auDerordemtlich einfache Handhabung; fur die Umstellvng 
des DurchfluBmittels unter Fortfall der bisher gebrauchkhen 
Schieber gewahrrleistet. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
421 770, K1. 82 a, Gr. 3, vom 3.11. 1923, ausg. 17. 11.1925.) dn. 

dn. 

Anna Stoltzen, Birkesdorf b. Diiren, Rhld. Koehkessel mit 
Zwischenboden zur Verhinderung des Anbrennens, dad. gek., 
daB auf dem herausnehmbaren Zwischenboden eine senkrechte 
Achse befestigt ht, die  wahlweise ZUT Aufnahme einer Ruhrvor- 
richtung oder eines Haltegestelles fur unmittelbar auf den 
Zwischenboden aufzusetzende Einkochglaer dient. - Der 
Kochkessel kann aielwitig verwendet werden. Zeichn. (D. R. 
P. 422 511, K1. 345 Gr. 2, vom 4. 3. 19%, ausg. 2. 12. 1925). 

dn. 

2. Analytisehe, Priif- und MeSapparate. 
Kosuke Kashiwagi, Bofwcho, Yamaguchi (Japan). Ver- 

fahren zur Herstellung von Thermometern, dad. gek., daB eine 
Anzahl von Temperaturskalen mit geringen Langsunterschieden 
fur die Gradeinheit in leicht abdruokbarer Weise auf enl- 
sprechend vorbehndel te  Papierstreifen gedruckt wird und d&i 
die S k a h  durch Offsetdruclr von dem passend ausgewahlten 
Originalstreifen auf den Korper des halbfert,igen Thermometer+ 
abgedruckt wird. (D. R. P. 418 357, K1. 42 i, Gr. 1, vom 30. 7. 
1924, ausg. 4. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I IN.) dn. 

Emil Renkewitz, Berlin. Vorrichtung zur Gasanalyse, be- 
stehend aus einem Ausdehnungsdlraht und einem diesen er- 
hitzenden, von einem elektrischen Heizdraht erwarmten Kata- 
lysator, diadt, gek., daij dieser auf Hulsen oder Oberzugen aus 
hiteebestandigem, eltektrisch nichtleitendem Material aufgebracht 
ist, welche den auf das Zaigerwerk einwirkenden Ausdehnungs- 
draht umgeben. - Der Ausdehnungsdraht wird durch Strom 
zur Rotglvt e r w b m t  und durch Stellschrauben der Zeiger auf 
Null eingestellk Wiird dann dae brennbare Bestandteile ent- 
haltende Glas dariiber geleitet, so verbrennt es unter Einwirkuug 
des Katalysators (z. B. Platinmohr). Die entwickelte Warme 
dehnt den Draht waiter aus  und die Verlangerung, die ein 
Mai3 fur die Menge des verbrennenden Adei l s  ist, wird durch 
den Zeiger angezeigt. (D. R. P. 418 399, KB 42 1, Gr. 4, vom 
2. 3. 1924, ausg. 4. 9. 1925.) dn. 

nr. Hermann Rabe, Charlottenburg. Verfahren und Vor- 
riehtung zur selbsttiitigen Regelung der  Ausstromungsgeschwin- 
(ligkeit von Gasen und Fliissigkeiten aus Behaltern mit we&- 
selnder Fiillung, 1. dad. gek., dai3 zwlischen dem Beehlilter untl 
der Verbrauchsstelle ein Raum eingeschaltet wird, der  standig 
unter einem g e m u  einstellbaren Minderdruck gegenuber dein 
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Behalterdruck gehalten wird. - 2. Vorrichtung fur das Ver- 
fahren, dad. gek., da5 der konstante Minderdruck gegeniiber 
dem Behalterdruck vermittels eines Gabelrohres bewirkt wird, 
dessen eine Seite in die dem Behalterdruck entsprwhende 
Fliissigkeitssaule eintaueht und dessen andere Seite mit dem 
Einschalteraum in Verbindung stehk. - 3. dad. gek., d ~ i 5  der 
Einschalteraum mit einem Eintauchrohr in Verbindung steht, 
das den Fliissigkeitsdruck des Behaltem auf den Einschalte- 
raum iibertragt. - 4. Vonrichtung fiir Gase, dad. gek., d!aS der 
Behiilterd~ruck auf ein Manometer iibertragen wird, durch dessen 
Fliissigkeitssaule das Gas a m  dem Behalter hindurchtritt. - 
5. Vomichtung, dad. gek., da5 das Druckgasventil und das Enit- 
nahmeventil des Behalters derart miteinander gekuppelt werden, 
h i 3  das letztere erst nach Bffnung dss ersteren geoffnd werden 
kann. - 6. dad. gek., dab d w  Druckgasventil mit einer groSereii 
Bohrung fur die Iubetriebsetzung und einer kleineren fur deli 
Betrieb selbst versehen wird. - 7. dad. gek,, daS die Regdung 
der Ablaufmenge durch Verstellung der  Eintauchliefe des Gabel- 
rohree oder durch Verstellung der Hohenlage des Einschalte- 
raumes bewirkt ailrd. - 8. dad. gek., da5 das Eintauchrohr in 
das Flussigkei,tsstandrohr des Behalters verlegt wird, das vor- 
teilhaft mlit einer Emeiterung oben versehen wird, um Ver- 
qwitzung zu verhiiten. - Da durch das Verhhren der  Druck, 
unter dem die Flussigkeit ausstromt, stets gleich gehalten wild, 
ist lauch die Ausstromungsgeschwindigkeit konstant. Zeichn. 
(D. R. P. 418716, K1. 12f ,  Gr. 4, vom 19. 2. 1924, ausg. 14. 9. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1 x 6  I 193.) dn. 

Pilade Barducci, Neapeli. Liiftungsvorrichtung fur Trocken- 
anlagen rnit i n  diem zu beliiftenden Raum fahrbaren Kasten, in 
welchen die Liifter angebracht Esind, dad. gek., da5 die Kasten 
am Boden mit einer oder mehrwen Bffnungen od.er Durch- 
brechungen vensehen sind, in denen die Lufter sitzen. - Die 
Kasten, in denen sich die Lufter befinden, brauchen nicht, wie 
friiher, gro5 und sperrig zu sein. Es wird durch die  Vorrich- 
tung ein gleichma5iger Luftumlauf erzielt. Zeiichn. (D. R. P. 
419050, K1. @ a ,  Gr. 3, vom 211. 12. 1922, a q .  26. 9. 1925, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 459.) dn. 

Ettore Caretta, Turin (Italien). Vorrichtung zum Anzeigen 
des Fliissigkeitsspiegels in einem Behalter, bei welcher ein aus 

21 22 der Entfernung zu steuernder Schwim- 
mer an einer in dem Behalter befestig- 
ten, als hohe Stange ausgebildeten Fiih- 
rung feststellbar ist, die a u h n  eine 
Zahnstange aufweist, in welche ein rnit 
dem Schwimmer verbundener Zahn ein- 
greift, dad. gek., da5 der  Schwimmer 
(20) an einer die Fuhrungsstange (1) 
umgreifenden H a k e  (12) befe&igt isl, 
die durch einen oder mehrere Arme 
mit dem im Innern der  Stange (1) an- 
geordneten Zugorgan (11) durch einen 

der Verzahnung (3) gegeniiberliegenden Schlitz verbunden ist, 
so da5 wahrend der  Verriegelung des Schwimmers (20) keine 
Kraft auf das Zugkabel (11) einwirkt, die dieses a m  dern Hohl- 
korper (1) herauszudriicken bestrebt ist. - Die Lage des 
Schwimmers wird durch einen uber einer Gradeinteilung 
spielenden Zeiger angezeigt. (D. R. P. 421 311, K1. 74 b, Gr. 1, 
vom 22. 5. 1924, Prior. Italien 24. 3. 1924, ausg. 10. 11. 1925.) 

Diff erentialmanometer fiir 
Stromungsmesser mlit einer die beiden Druckkammern trennen- 
den beweglichen Wand, die unter dem Esinfluij zweier entgegen- 

eesetzt wirkender Federn steht, 

dn. 
Walter George Kent, London. 

I 

1. dad. gek., d~i5 auf der einen 
Seite dieser Wand Siitzflachen 
angeordnet sind, auf die sich die 
Wand beim Losen der einen 
Feder unter der Wirkung der  
anderen Feder au-t. - 2. 
dad. gek., daB bei Verwendung 
einer zwischen . zwei Scheiben 
eingeklemmiten und a m  Rande 

mit einer Wellung od. dgl. versehenen Trennwand die Ab- 
stijtzung unterhalb des Randes aui3erhalb der festen Scheibe 

stattfindet. - 3. dad. gek., da5 der  die eine Feder (16) rnit der  
Trennwand verbindende Teil (15) mit einer Awnehmung ver- 
sehen ist, deren eine Seite sich beim Betrieb gegen einen Teil 
(23) der  Anzeigevcurrichtung anlegt, wahrend die andere Seite 
davon geniigend weit entfernt ist, um beim Losen d a  andern 
Feder (19) den erforderlichen Spielraum zu geben. - Das Diffe- 
rentialmanometer dient zum Messen und Anzeigen d m  Skomung 
von fliissigen oder gasformigen Korpern durch Benutzung von 
Druckunterschieden, die von dem Korper durch eine Venluni- 
Rohre, eine Pitot-Rohre, ein Mundstiick od. dgl. auf beiden 
Seiten eines DiaphTagmas erhalten werden, dessen Bewegungen 
unter dem Einflu5 der wechselndeii Druckunterschiede die Be 
wegung eines Armes zum Anzeigen oder Aufzeiehnen veran- 
Lssen. - (D. R. P. 421637, K1. 42 e, Gr. 23, vom 27. 3. 1923, 
ausg. 14. 11. 1925.) dn. 

1 Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein der ZellstofP- und Papierchemiker 

und Ingenieure. 
Die emte Si tzmg der Berliner Bezirksgruppe in diesem 

Jahre findet am Mittwoch, dm 3. Februar 1926, im Hause des 
Vereins Deukseher Ingeniewe ,(Grashoff-Zimmm), a k d s  
8 Uhr, statt. Prof. F r e u n d 1 i c h vom Kaiser W i l h h r I n s t i -  
tut, Dahlem, E l t  einen Vortrag: ,,#ber Absorption". 

Verein deutscher Eisenhiiftenleute. 
Hauptvorsammlung Diisseldorl. 28. und 29./11. 1925. 
Oberingenieur 11. B 1 e i b t r e u , Volklingen: , , A m  dem 

amerikanischen Hochofen- und Kokereiwesen". 
Vortr. bwichtete iiber eime Studienwise, die er im Auf- 

trage des Vereins deutscher Eisenhuttenleuke ausfiihrte und 
die verschiedenen Hochofenwerken und Kokereienl in  Nord- 
amerika galt. Die Ausfiihmngen befafiten sich vor allem mit 
den Verfeinerungen in der BewiTtschaftung der  Rohstoffe ( E n  
und Kohle), sowie im Betrieb und im Ermgnis .  Redner be- 
tonte, da5  bei den vmhiiltnisma5ig aschearmm Kohlen 
Waschen nur  vereinmlt zu finden sind. Der allgemeine Uber- 
gang zu Waschen ist jedoch nur  noch eine Frage der  Zeict, da 
die besten Kohlen abgebaut sind, und da unter dem Drucke der 
Hoehofenwerke die Anforderungen an den Reiniheitsgrad der 
KohIen bedeuknd gestiegen sind. 

Im Kokereiwesen hat sich vor allem wahrend dsr  Kriegs- 
z d t  und in8 den folgenden Jahren eine bedeutende Wandlung 
vollzogen, i d e m  von dem alten Rienenkorbofen zum neuzeit- 
lichen Nebenproduktenofen ubergegangen wurde. Die Koke- 
mien sind &her im allgemeinen recbt modern und befinden 
sich, soweit sie fur Hiittenkoko in Frage kommen, entweder 
nnmittelbar beim Hochofenwerk oder stehen mi2 diesem in 
engster Verbindung. Wahrend die Anlagen im allgemeinen 
auf europaische und w r  allem deutsche Varbilder zuriickgehen, 
hat sich die Kokereitechnik in den letzten Jahren unabhlngig 
gemacht und eine Anzahl neuer Konetruktionen geschaffen, die 
vor allem Arbeitserspamis und batriebliche Verfeinerungen zum 
Ziel h h n .  Vorbildlich mu5 die  Betriebsfiihrung der  Ufen ge- 
nannt werden. Der Diisendienst, der  in Europa haufig etwas 
nebensachliche Behandlung erfiihrt, wird in Amerika rnit 
auijerordentlicher Sorgfalt und einer fast wissenschaftlichen 
Genauigkeit duwhgefiihrt. Dies hat zu der gro5en Gleichma5ig- 
keit d m  Koksbwhaffenheit wesentlich beigetragen, auf die wit  
Jahren von den Hochofenwerken zielbewudt hingesteuert 
wurde. 

E h n s o  wie bei den Kokereien liegen die hervorstechen- 
den Merkmale dies Hochofenwesenls mehr auf der betpieblichen 
wie baulichen Seite. Vor nllem ist auf das Streben nach bau- 
licher Einfachheit unter moglichster Beriicksichtigung zukiinf- 
tiger Erweiterungen und weitgehender Betriebssicherheit der 
einzelnen Betriebsmlittel hinzuweisen. Ferner ist die besondere 
Anpassungsfahigkeit in der  allgemeinen Gliederung der An- 
lage zu nennen, wodurch es ermoglicht wird, bei schlech,ten 
Konjunkturen die Halfte oder sogar zwei Drittel der  Anltage 
stillzusebn, ohne diaB die Selbstkoden des im Bdriebe ver- 
bbibenden Reetes wesentlich in die Hohe gingeni Man wird 


