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eine Reihe ernst zu nehmender Vorschlige zur Abénde-
rung des Unionsvertrages zugestellt, Einer dieser Vor-
schlage lauft auf eine Milderung des Ausfithrungszwangs
hinaus, indem dem Art. 5 Abs. 2 des Unionsvertrages
eine neuzeilliche Fassung vorgeschlagen wird. Der
‘Unterschied gegen die bisherige Fassung gipfelt darin:
die Schonirist von drei Jahren soll nicht mehr vom Tage
der Hinterlegung der Anmeldung, sondern vom Tage
der Erteilung des Patents, berechnet werden. Die Nicht-
ausiibung des Patents inrnerhalb dieses Zeitraumes soll,
wie bis jetzt schon, nur dann einen Rechtsnachteil nach
sich ziehen, wenn der Patentinhaber seine Untitigkeit
nicht rechtfertigen kann. Aber dieser Rechtsnachteil
soll kunftig nicht im Verfall, sondern in der Erteilung
von Zwangslizenzen bestehen. Die reichsdeutsche Ab-
teilung der Internationalen Vereinigung fiir gewerblichen
Rechtsschutz hielt am 15. 5. 1923 eine Sitzung ab, die,
zum Teil aufbauend auf den Antréigen der deutschen Re-
gierung bei der Washingtoner Konferenz, eine Reihe
wertvoller Anregungen beziiglich Weiterausbaues des
Unionvertrages gezeitigt hat, Patentanwalt Ephraim hat
hierbei mit besonders praktischen Vorschligen sich her-
vorgetan. Der eine bewegt sich auf der niederlindischen

Linie. Er bezweckt die — bei der Washingtoner Kon-
ferenz merkwiirdigerweise von dem Franzosen Allart
angeregte — Aufhebung des Ausfilhrungszwangs, min-

destens die Zulassung von Zwangslizenzen als Konsequenz
der Nichtausfiihrung, Es darf hierbei nicht vergessen
werden, daf3 Deutschland mit Gesetz vom 6. 6. 1911 den
Ausfithrungszwang nur deshalb nicht v6llig beseitigt
hatte, weil man sich, wie R. 1say in einem Vortrag
vom Jahre 1922 darlegte, darnach fiir Verhandlungen mit
auslindischen Staaten eines Kompensationsobjekts be-
raubt hiatte. Eine praktische Rolle spielt seit 1911 der
Ausfithrungszwang — bei uns wenigstens — nicht mehr.
Mindestens findet Zuriicknahme von Patenten seit dem
neuen § 11 des Patentgesetzes nicht mehr statt.

Neuerlich hat der Prisident der Vereinigten Staaten
Nordamerikas, Coolidge, sich in einem Erlafl an den
Staatssekretar Hoover des Handelsamts, welchem das
amerikanische Patentamt untersteht, iiber den in den
meisten Staaten bestehenden Ausfiithrungszwang abfillig
gedufert. Er fordert, dafl entweder die auslidndischen
Patentgesetze in diesem Punkt zugunsten der Angeho-
rigen der Vereinigten Staaten abgeindert werden oder
das amerikanische Patentgesetz zum Nachteile der Ange-
horigen der Staaten, die den Amerikanern den Aus-
fiihrungszwang auferlegen, in gleicher Weise verschirit
wird. Er empfiehlt eine zwischenstaatliche Abmachung
in der Weise, daB3 jeder auslindische Patentinhaber im
Punkte des Ausfilhrungszwanges in den einzelnen Ver-
tragsstaaten so behandelt werden soll, wie die Angeho-
rigen der betreffenden Vertragsstaaten in seinem Hei-
matstaat. Da Amerika den Ausfithrungszwang nicht ein-
gefiihrt hat, wiirden also die Amerikaner in keinem Ver-
tragsstaat dem Ausfithrungszwang unterliegen. Im Ver-
hiltnis zwischen Deutschland und den Vereinigten Staa-
ten wiirde es unter diesen Umstdnden bei dem durch
das deutsch-amerikanische Abkommen vom 23. 2. 1909
geschaffenen Zustand verbleiben.

VI. Schluflergebnis.

Wiirdigen wir das Resultat der Bestimmungen iiber
den Ausfithrungszwang in den verschiedenen Staaten,
insbesondere in England und Deutschland, so ergibt sich,
dafl der positive Nutzen fiir die inlidndische Volkswirt-
schaft sehr gering ist, dafl aber der Wert der einzelnen
Patente durch die Moglichkeit ihrer Beschriankung er-
heblich gemindert wird. Das Patentrecht beruht auf dem
Gedanken, dafi dem Erfinder hier eine bestimmte Frist
zur Vorzugstellung zugestanden werden soll, wenn er
seine Erfindung nicht geheim hilt, sondern der Allge-
meinheit bekannt gibt. Es fragt sich, ob in der Tat ein
geniigender Anlal besteht, wahrend dieser Frist jedem
beliebigen Dritten ein Anrecht auf Zwangslizenz einzu-
raumen. Die Losung hingt mit der Priifung der weiteren
Frage zusammen, ob, nach den Erfahrungen der Behor-
den, Gerichte und Industrie, in der Wirklichkeit haufig
der Patentinhaber seine Erfindung der Aligemeinheit
verschlieB3t. Dabei ist zu bedenken, dafl gewdshnlich der
Patentinhaber moglichst viel Geld aus seiner Erfindung
herauszuschlagen bestrebt ist, indem er die Bediirfnisse
des inlidndischen und des auslindischen Markteg aus-
reichend befriedigt und, soweit er dazu nicht selbst im-
stande ist, Lizenzen an seinen Schutzrechten verauflert.
Geniigt es nicht, daf3 jede Erfindung im Interesse der
offentlichen Wohlfahrt gegen eine im Rechtswege fest-
zusetzende Vergiitung benutzt werden kann (§ 5, Abs. 2,
PG.)? Das offentliche Interesse erscheint vollig ge-
wahrt. Das private Interesse bedarf nur in einem
einzigen Falle dringenden Schutzes: der Inhaber eines
abhéangigen Patentes mufl die Moglichkeit der Ausiibung
seiner Erfindung erlangen, selbst wenn der Inhaber des

- alteren Patentes ihm keine Lizenz gewdhren will. Dafi

man in manchen Lindern zur Aufhebung des Ausfiih-
rungszwanges bereit ist, zeigt das Beispiel von Schweden.
Dieses hat seine Regierung ermichtigt, und zwar mit
Gesetz vom 5. 6. 1909, mit fremden Staaten Vertrige
einzugehen, wonach die Ausfiihrung in dem anderen
Land der Ausfilhrung im Inland gleichgeachtet wird,
wenn der Berechtigte ein Patent fiir beide Lénder besitzt.

Ich fasse daher meine Ausfithrungen in zwei Thesen

zusammen:

I. Die Beseitigung des Ausfilhrungszwangs im Wege
zwischenstaatlicher Abmachung ist dringend
wlinschenswert.

II. Der Anspruch auf eine Zwangslizenz moge nur
dem Inhaber eines abhingigen Patentes gewihrt
werden. [A. 173.]

Berichtigung.

wZum Aufsatz von D. Vorlander, Halle: An die
Nemenklaturkommission der Deutschen Chemischen Gesell-
schaft in Berlin 1)*.

Als Erganzung zum Schluf des Absatzes 3 sei mitgeteilt,
daB es sich beim ,,Phenylhvdrazin-hydrochlorat” um die &lteren
Auflagen von E. Fischers Leitiaden zur Darstellung or-
ganischer Praparate handelt, dafl in den neueren Auflagen
die Namen Chlorhydrat und Hydrochlorat fast vollzahlig durch
modern-richtige ersetzt sind. B. Helferich, Greifswald.

1) Z. ang. Ch. 88, 1154 [1925].
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1. Warme- und Kraftwirtschaft.
2. Koks, Leucht- und Kraftgas, Teer, Nebenprodukte, Acetylen.
Dr.-Ing. Allons Wagner, Duisburg. Vorrichtung zum Be-
laden von Kokskiibeln fiir Heochofenbegichiungsanlagen auns
Bunkern unter Ausscheidung des Feinkokses, dad. gek., daB die
Auslaufschurre des Bunkers o von dem Kiibel abgekehrier

Richtung verlauft. — Da der Abrieb bei stiickigem Koks
storend auf den Ofengang einwirkt, mufl er entfernt werden.
Dadurch daB die Auslaufschurre des Bunkers in der vom Kiibel
ahgekehrten Richtung verliuft, kann man eine geniigende Sepa-
rationsfliche gewinnen. Zeichn. (D. R. P. 421272, K1 19a,
Gr. 6, vom 1. 3. 1924, ausg. 9. 11. 1925.) dn.
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Harry Altmann, Dresden. Vergaser fiir Benzin, Benzol
od. dgl, bestehend aus einem Behilter fiir das Benzin mit einer
nahe dem Boden miindenden Druckluftleitung, 1. gek. durch
einen oder mehrere enge, aber lange Austrittsspalte fir
das Benzinluftgemisch. — 2. dad. gek., daBl die engen
und langen Spalte durch die Wandung des von dem Ge-
misch durchstromten Gefifles und durch eine dieses Gelif
unterteilende Scheidewand, die mit der Gefifiwandung nur
an einer Seite verbunden ist, gebildet werden. — 3. dad. gek,,
dafi die Scheidewiinde geneigl angeordnet sind. — 4. dad. gek,,
dafl die Linge der hintereinandergeschalteten Spalte sich
stufenformig verringert. — Durch diese Mafinahmen wird mit
moglichst einfachen und unverwiistlichen Mitteln ein besonders
inniges Benzinluftgemisch erzeugt. Zeichn. (ID. R. . 421 414,
K1, 26¢., Gr. 1, vom 15. 5. 1923, ausg. 12. 11, 1925.)) dn,

Gebriider Sulzer A.-G., Winterthur (Schweiz). Behilter
zum Trockenkiihlen von Koks nach dem Patent 369699, dad.
gek., dafl der einseitig und trichterférmig ausgebildete Boden
des Behiilters mit einem iiber die KoksauslaBoffnung des Bodens
hinaus verliingerten Forderband sowie mit einem auf der Ab-
wurfseite des Forderbandes angeordneten Luftabschlufforgan
und mit einer an das Luflabschluflorgan angeschlossenen bewog-
lichen Schurre versehen ist. — Damit wird ermaglicht, die Ge-
schwindigkeit fiir die Entleerung des Koksbehilters unter Ver-
meidung von Stérungen durch Verstopfen beliebig zu regeln,
wobei zugleich der gekiihlte Koks an die Stelle befordert wird.
an.der man ihn haben will. Zeichn. (D. R. . 421 838, Kl. 10a,
Gr. 17, vom 3. 2. 1922, Zus. z. D. R. P. 369 699, langste Dauer
21. 6. 1939, ausg. 21. 11. 1925.) dn.

Nerdgas A.-G., Hamburg. Wasservorlage, bestehend aus
cinem vollstindig geschlossenen, teilweise mit Wasser gefiillten
Behilter, 1. dad. gek., da das unter dem Wasserspiegcl einmiin-
dende Gaszufithrungsrohr durch ein nur nach dem Innern der
Wasservorlage sich 6ffnendes Klappenventil abgedichtet ist.
wihrend anderseits ein besondercs Lufteinlafirohr ebenfalls
unter dem Wasserspiegel miindet und durch ein selbsttitig
wirkendes Absperrorgan beim Arbeiten der Wasservorlage ge-
schlossen gehalten wird. — 2. dad. gek., dafl das Absperrorgan
des Lufteinlafirohres aus einer vom Wasserauftrieb gegen
seinen Kitz gepreBten, schwimmenden Kugel hesteht, die das
LuiteinlaBrohr bei auftretendem Unterdruck éffnet. — Die
Wasservorlage dient bei Acetylenentwicklern fiir autogenes
Schweifien als Sicherheitswasservorlage, um den Acetylen-
apparat gegen Explosionen beim Riickschlagen des Schweifi-
brenners zu schiitzen. Zedichn. (D. R, P. 421996, Kl. 4 ¢, Gr. 18,
vom 15, 7. 1923, ausg. 21. 11. 1925) dn.

Weinrich Freise, Bochum. Vorrichtwng an Kokskiihltiirmen
zur absatzweisen Austragung des Kokses, 1. dad. gek., dafl in
den Kiihltirmen in gewisser H6he Klemmorgane vorgesehen
sind, die vor jedem absatzwgisen Austragen von Koks in die
Klemmiage cebracht werden, dabei den neben und iiber ihnen
liegenden Koks vollstindig festhalien und unter sich beim Aus-
tragen cinen lecren Raum entstehen lassen, nach dem Aus-
tragen aber in die Ruhelage zuriickgefiihrt werden und dann
kein nennenswertes llindernis mehr bilden. — 2. dad. gek.
daft die Kiemmorgane aus einer Stange mit Fligeln od. dgl
spreizbaren  Scharnicren beslehen, die sich in wagerechter
Richtung durch den ganzen Kiihlraum erstrecken. — Durch
die Klemmorgane wird erreicht, daff jedesmal ohne Schwierig-
keit und ohne bcsondere Aufmerksamkeit ein und dieselbe
Koksmenge abzuziehen und der untere KihlturmverschluB, z. B.
ein Schieter, leicht und schnell zu schlieflen ist; weil keine
Koksstiicke hindern.  Zeichn. (D. R, P, 422 158, KI1. 10 a, Gr. 17,
vom 28, 3. 1924, vom 26. 11. 1925)) dn.

G. Polysius, Dessau. Vorrichtung zur Trockenkiihlung von
Koks, die 2us einer von auficn wassergekiihlten, sich drehen-
den Trommel besteht. durch deren Inneres der gliihende Koks
im Gegenstrom mit inerten Gasen geleitet wird, nach Pateni
417 506, dad. gek.. dal die Trommel innen mit Kihlrippen.
auflen mit Ableitungsrippen, Ausstrahlungsblechen oder ahn-
lichen Vorrichtungen versehen ist. — Durch die Kiihlrippen,
Ableitungsrippen usw. wird eine bessere Ubertragung der

Wirme und mithin eine wirksamere Kiihlung des Kokses er-
zielt. (D. R. P. 422202, Kl. 10 a, Gr. 17, Zus. D. R. P. 417206 1),
vom 11. 2. 19283, lingste Dauer: 30. 12. 1940, ausg. 26. 11. 1925.)

Hans Heinrich Koppers, Essen. AbschluBorgan fiir die von
der Ofenkammer zur Vorlage fiilhrende Gasleitung, 1. dad. gek,,
dafi die an sich bekannie Drosselklappe in dem zur Vorlage
hin abfallenden Teil des Steigrohres in ihrer Drehachse eine
Wasserzufithrung besitzt, aus der durch Spritzéfinungen das zu-
gefithrte Kiihlwasser beim Offenstehen der Drosselklappe zur
Gaskithlung und zur Verhinderung von Ansidtzen in die Gas-
leitung austritt. — 2. dad. gek., dal mit der Drosselklappe
das Absperrorgan fiir die Berieselung betatigt wird, wobei
zweckmiBig das eine Drehzapfenende der Drosselklappe als
I{ahnkiiken ausgebildet sein kann. Zeichn. (D. R. P.” 422499,
Kl 10 a, Gr. 19, vom 10. 5. 1924, ausg. 3. 12, 1925.) dn.

4. Ofen, Feuerung, Ileizung.

Askania-Werke A.-G. vormals Centralwerkstatt-Dessau und
Carl Bamberg-Friedenau, Berlin-Friedenau. Verfahren zur Re-
gelung der Gasentnahme bei Retorten oder Kammerofen, dad.
gek., dafl die Absaugung der Gase durch Vermittlung eines
Difterenzdruckreglers so eingestellt wird, dafl in der Retorte
der gleiche Druck herrscht wie in den lleizziigen. — Der Deuck-
unterschied zwischen dem Gasentwicklungsraum und dem diesen
umgebenden Heizraum setzt bei Druckdifferenzen einen Motor
in Bewegung, der je notwendig eine Drosselklappe im Abzugs-
rohr 5ffnet oder schiiefit. (D. R, P. 406 160, KI. 26a, Gr. 17.
vom 18, 10. 1922 ausg. 4. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 T 282.)

dn.

Robert Hopfelt, Hamburg. Verfahren zur Verhinderung
des Verschlackens von Roststiben, Rostfiichen usw. durch Auf-
spritzen eines Aluminiumiiberzuges auf die Werkstiicke und
nachtriglicher Erwidrmung dieser, dad. gek., dafi die kalten
Werkstiicke zunichst mit einem dimnnen, sie gegen Oxydation
schiitzenden Aluminiumiberzug versehen und dann bis auf die
Schmelztemperatur des Aluminiums (etwa 800°) erhitzt wer-

den, woraul .in diesem heiflen Zustande die endgiiltige
Aluminiumschicht aufgespritzt wird und die Werkstiicke
danach gegebenenfualls nochmals hoch - erhitzt werden. —

Das in kaltem Zustande aul das Werkstiick aufgespritzie Alu-
miniun ist stark porés und, da das Aluminium leicht oxydierbar
ist, nimmt diese poridse Aluminiumschicht bei der Nachbehand-
lung durch Wirme begierig Sauerstoff auf und verwandelt sich
in Aluminiumoxyd, das scinerseils auf dem iberzogenen Gegen-
stand nur lose haftet. Das Aufspritzen des Aluminiums in der
Wirme in inerter Atmosphire ist kostspielig und kompliziert
und erfordert ganz beslimmte Vorsichtsmafiregeln. Dagegen
haftet auf dem diinnen Uberzug, der das Metall wihrend des
Erwirmens gegen Oxydation schiitzt, die in der Wirme auf-
getragene Aluminiumschicht, auch wenn sie stark idst, aufler-
ordentlich fest und bildet beim stirkeren Erhitzen mit dem
Metall eine haltbare Legierung. (D. R. P. 410158, Kl 75¢,
Gr. 29, vom 29. 2. 1024, ausg. 25. 2. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925
I 2654.) ' dan.

Jura-Olschiefer-Werke A-G., Stuttgart. Verfahren und
Ofen zur Gewinnung von Ol aus Olschiefer u. dgl, 1. dad. gek.,
daBl  bei der unmittelbaren Einwirkung der bei dem
Aushrennen der abgeschwelten  Schieferriickstinde  sich
bildenden heiflen Gase aus frischem Schiefer das Schwelen
und das Brennen des Schiefers in getrennten. iibereinander-
befindlichen Riumen vorgenommen wird, durch die das Gu!
nacheinander absalzweise von oben nach unten hindurchgeht. —-
2. Ofen mit iibereinandecliegenden Riumen fiir das Schwelen
urd das Brennen des Schiefers zur Ausfithrung des Verfahrens.
dad. gek., dafi der Schwelraum zum Brennraum seitlich ver-
setzt ist und mit diesem durch einen Uberleitungskanal fiir das
niedergehende Gui und die aufsteigenden Heizgase von solcher
Neigung und Linge in Verbindung steht, daf} das abgeschwelte
Gut nicht selbsttitig in den Brennraum rutschen kann. — Die
Erfindung bildet eine Kombination der bekannten Innenheizung

1) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 1069 [1925].
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einerseits und der gleichfalls bekannten Trennung von Schwel-
und Brennschacht anderseits, wodurch die Feuerzone im Brenn-
schacht in der richtigen Hohe gehalten werden kann und eine
selbstindige Regelungsmoglichkeit des Schwel- und des Brenn-
vorganges geschaffen wird. Zeichn. (D. R. P, 415847, KI. 10 a,
Gr. 30, vom 20. 8. 1920, ausg. 2. 7. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926
I 282.) dn.

Robert Hopfelt, Hamburg. Verfahren zur Verhinderung des
Verschlackens von Roststiben, Rostflichen usw., bei dem die
kalten Werkstiicke zunichst mit einem diinnen Aluminium-
iiberzug versehen und dann bis auf die Schmelztemperatur des
Aluminjums erhitzt werden, worauf in heilem Zustande die
endgiiltige Aluminiumschicht aufgespritzt wird, nach Patent
410 158, 1. dad. gek., dafl die Werkstiicke, soweit sie griofiere
Mengen von Kohlenstoff enthalten, von diesem oberflichlich
durch Ausglithen in einer zweckm#flig nicht oxydierenden At-
mosphire befreit werden, die mit Kohlenstoff zu gasférmigen
Verbindungen sich umsetzende Bestandteile enthélt oder aus
solchen besteht. — 2. dad. gek., dal das Ausgliihen nach Auf-
spritzen des ersten Aluminiumiiberzuges geschieht und die
Temperatur so langsam gesteigert wird, dafl die gasférmigen
Kohlenstofiverbindungen Zeit haben, vor der Verdichtung des
Aluminiumiiberzuges durch die Poren desselben zu ent-
weichen. — Auf den Stellen von Gufleisen, die oberflichlich
Kohlenstoff enthalten, haftet das Aluminium nicht geniigend.
Wird der Kohlenstoff durch Glithen in einer kohlenstoffauf-
nehmenden Atmosphire wie Leuchtgas, Wasserstoff, Cyangas
entfernt, so wird dieser Ubelstand behoben. (D. R. P. 416 725,
Kl 75¢, Gr. 29, Zus. z. D. R. P. 410 158 1), vom 17. 4. 1924,
lingste Dauer 28, 2. 1942, ausg. 25. 7. 1925). dn.

Emil Habrich, Witten (Ruhr). Liegender Koksofen mit
tragenden Heizwinden zwischen den Kammern, 1. dad. gek,
daf} je zwei paarweise zusammengefafite Zellen (14, 14) durch
eine Heizschichte (5) bildende, nicht tragende
Wand (6), die herausgenommen werden
kann, getrennt sind. — 2, dad. gek., daf} die
herausnehmbare Wand (6) aus Schachisteinen
im Wechsel mit Plattensteinen ausgefiihrt
ist. — 8. dad. gek., dafl die herausnehm-
bare Wand (6) aus miteinander vernuteten
Schachtsteinen aufgefiihrt ist, die einen Heiz-
schacht (6) geschlossen eingrenzen, wéhrend
die nachbarlichen Heizschichte durch ein-
ander anstoflende Ausnehmungen in den
Stirnwiinden gebildet werden. — Bei den
neuzeitlichen Koksofen ist man bestrebt, die
Kokskammern (Zellen) moglichst schmal zu halten, weil die
Garungszeit des Kokses mit der Breite der Kammer im qua-
dratischen Verhéltnis zunimmt und weil iiberdies der Koks an
den Zellenwinden eine Ubergarung erfdhrt, ehe er im Innern
des Kokskuchens zur vollen Garung gelangt. Durch Heraus-
nahme der Zwischenwand zwischen den beiden zusammenge-
faBiten Zellen gewinnt man Raum zu Ausbesserungsarbeiten,
kann also die Kokskammern schindler als sonst gestallen und
braucht kiirzere Garungszeit. (D. R. P. 421084, Kl. 10, Gr. 3,
vom 12. 4. 1924, ausg. 5. 11. 1925.) dn.

Wilhelm Krieger, Velbert (Rhld.) Ringfirmiger Kanalofen
zam Glithen, Hirten, Zementieren, Brennen u. dgl., dad. gek.,
dafl den Heizgasen auf der ihrem Eintritt in den Kanal gegen-
iiberliegenden Seite der Kanalwand zwischen dieser und der zu
behandelnden Beschickung ein groBerer Durchgangsquerschnitt
gegeben ist als auf der Eintrittsseite. — Da die Feuerungen der
Ringdfen meist simtlich auf der AufBenseite des Ringkanals
angeordmet sind, so trefen die Feuerungsgase zunichst auf die
nach auflen gekehrten Seiten der Werkstiicke oder der Gliih-
topfe, und es ergibt sich hierdurch der Ubelstand, daf die
Werkstiicke ungleichm#f}ig erhitzt werden, da sie wihrend der
ganzen - Wanderung durch den Ringkanal dauernd die eine
Seite nach auflen, die andere nach innen kehren. Dem Durch-
zug der Heizgase auf der Innenseite des Ringkanals wird da-
durch ein geringerer Widerstand bereitet als auf der Auflen-

1) s. S. 116.

seite, dafl die Gliihtopfe nicht ldngs der Mittelachse des Ring-
kanals, sondern auf einer weiter aulen gelegenen Kreisbahn
durch den Kanal gefilhrt werden. Die Feuerungsgase, welche
zweckmiflig durch den einen im Innenraum des Ringkanals be-
findlichen Schornstein abgefithrt werden, stoien dann zwar nach
wie vor zunichst auf die Aulenseite der Gliihtopfe, winden sich
aber zum iiberwiegenden Teil zwischen den Tépfen hindurch
und streichen in gréflerer Menge zwischen der Innenwand des
Ringkanals und der dieser Wand zugekehrten Seite der Topfe
entlang. Hierdurch wird eine besonders gleichmifige Wéarme-
verteilung bewirkt, wie sie bisher bei Ringtfen mit einseitig
angeordneten Feuerungen nicht erzielt wurde. Zeichn. (D. R. P.
421 274, K1. 18¢, Gr. 9, vom 16. 9. 1924, ausg. 9. 9. 1925.) dn.

Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G., Abteilung Schalke, und
Emil Opderbeck, Gelsenkirchen. Verfahren zum Beheizen von
Winderhitzern und Winderhitzer, 1. dad. gek., da§ die Beheizung
von beiden Enden aus abwechselnd oder gleichzeitig erfolgt. —
2. dad. gek., dal der zum Aufheizen eines Winderhitzers be-
nuizte Heizgassirom zum Vorwirmen eines weiteren oder
mehrerer anderer Winderhitzer verwendet wird. — 8. Wind-
erhitzer, dad. gek., daf} die Zu- und Abfiihrungsleitungen fiir
Heizstrom und Wind zentral an den beiden Enden des Wind-
erhitzers und gegebenenfalls in der Mitte des Umfanges dews
selben angeordnet sind. — 4. Winderhitzer mit Zu- und
Abfithrung fiir Heizstrom und Wind in der Mitte, dad. gek.,
dafl die Zu- und Abfithrung unmittelbar durch Stutzen oder
durch einen zwischen die Stutzen und den Winderhitzer ein-
geschalteten Ring erfolgt. — 5. Winderhitzer mit Ring, dad.
gek., daf der Ring mit dem Inneren des Erhitzers durch Schlitze
verbunden ist. — 6. Winderhitzer, bei dem das Gitterwerk durch
senkrecht zu den Kan#len liegende Spalten unterbrochen ist,
dad. gek., dafl die Heizkanile der durch Spalten getrennten
Gitterwerksabschnitte gegeneinander versetzt angeordmet
sind. — Der Warmeaustausch vollzieht sich bei Winderhitzern
hauptsichlich in der vom Gas oder Wind zuerst durchstrémten
Zone des Gitterwerkes. Die an dieser Stelle geleistete Warme-
arbeit ist, neben der Wirkung der unmittelbaren Flammen-
strahlung, im wesentlichen eine Folge der hier entstehenden
Wirbelstromung, hervorgerufen durch den Sto8 der Gase oder
des Windes gegen die Stirnflaiche des Mauerwerkes. Die Er-
findung erhoht die Leistungsfihigkeit der Winderhitzer, stehen-
der oder liegender, dadurch, das erstens die im besonderen
Mafle warmeaufnahmefihigen Schichten vermehrt werden und
zweitens eine Beruhigung der Gas- und Windstrome innerhalb
des Mauerwerks verhindert wird. Zeichn. (D. R. P. 421 320.
Kl. 18 a, Gr. 11, vom 8. 8. 1923, ausg. 10. 11. 1925.) dn. .

Arthur Horace Spearing, Kingsway, London. Rauchgas-
vorwiirmer, deren Rohre durch U-férmige, mit Flanschen ver-
sehene Kriimmer in Reihe geschaltet sind, und deren Enden
durch Rahmen abgestiitzt sind, 1. dad. gek,, daBl die Rahmen
Rippen. besitzen, die zwischen benachbarte Flanschenpaare
passen. — 2, dad. gek., dafl die Rippen in der Zahl der Flanschen
entsprechenden Abstinden mit Verbreiterungen versehen sind,
so daf3 sie in Verbindung mit entsprechenden Verbreiterungen
an den Umfassungsrahmen die Flanschen der Rohre abstiitzen. —
8. dad. gek., daff die Verbreilerungen durchbrochen sind, um
cinen Ubergang zu den Rohrgruppen und der Riickseite der
Rohrflanschen zu gewihren. — 4. dad. gek., daB die Flanschen,
welche die Rohre und die Kriimmer verbinden, achteckige
Gestalt besitzen. — 5. dad. gek., dafl an den verbreiterten
Teilen der Rippen Lappen vorgesehen sind, welche eine un-
beabsichtigte Verschiebung der Réhren und Kriimmer ver-
hindern, — Die Erfindung bezweckt, eine Anordnung zu
schaffen, die es ermdglicht, die Rohre in gleichmafiigen Ab-
stinden. und in verhédltnismiflig kleinem Raum in mdoglichst
einfacher Weise unterzubringen und zusammenzubauen, Zeichn.
(D. R. P. 421378, Kl 13b, Gr. 2, vom 8. 7. 1924, Prior. Gro8-
britannien 16. 1. 1924, ausg, 10. 11. 1925)) dn.

Heinrich Freise, Bochum. Vorrichtung zum Trocknen von
Luft; insbesondere fiir Winderhitzer und Kompressoren, durch
Filtrieren der in Nebel- oder Dampfform in der Luft enthal-
tenen Feuchtigkeit, dad. gek., dafl in einer Drehtrommel drei
durch radiale Winde wvoneinander getrennte Kammern ange-
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bracht sind, die wechselweise von der zu trocknenden Luft
durchstrémt werden und in denen quer zur Lingsachse ein
oder mehrere wasserdichte, lufidurchlissige Gewebe einge-
spannt sind und die am Umfang von einem Hohlmantel um-
geben sind, der eine Kithlung oder Erhitzung der Kammern
gestattet. — Wiihrend in der ersten Kammer die Luft durch-
gesaugt und gekiihlt wird, werden in der zweiten Kammer
wihrenddem durch heific Abgase oder -dampfe die vorher
feucht gewordencn oder vereistcn Gewebe getrocknet und in
der dritten Kammer werden sie mittels KithHuft stark abge-
kiihlt, um von neuem zum Trocknen der Luft benulzl werden
zu koénnen. Die Abkiihlung des jeweilig ersten und dritien
Trommelfachs kann durch geringe Mengen der zusammenge-
prefiten trockenen Luft erfolgen. Die wasserdichlen und luft-
durchlissigen Gewebe haben den Vorteil, dafl sie nicht die
Feuchtigkeit aufsaugen, sondern zuriickhalten und daher erst
nach lingerem Gebrauch und dann in kurzer Zeit griindlich
zu trocknen sind. Zeichn. (D. R. P. 421790, K1. 18a, Gr. 17,
vom 22. 7. 1924, ausg. 20. 11. 1925.) dn.

M. Papsdorf, Koln a. Rh. Brennrohr fiir Létlampen und
selbstheizende Litkolben, 1. gek. durch eine am Vergaser be-
ginnende, den Mischraum (m) umnmantelnde und bis dicht an

den Flammenraum (v) reichende oder

» _@E auch i? difesen hineinragexld.e E_inlage (l;)

= Iy aus upfer oder gleichwertigem, die

I’ Wirme gut leitendem Baustoff. -- 2. dad.

gek., da} die Einlage (k) an ihrem vor-

deren Ende mit breitkopfigen Nieten (n) am #“ufleren Brenn-

roht befestigt ist. — Durch die gute wirmeleitende Einlage aus

Kupfer wird der Vergaser des Brenners wihrend der ganzen

Dauver des Betriebes im heilien Zustand erhalten. (D. R. P.
421 674, K1. 4 g, Gr. 29, vom 1. 5. 1925, ausg, 24. 11. 1925.) dn.

Siemens Elektrowirme-Gesellschatt m. b. H.,, Sérnewitz b.
Meiflen. Erfinder: Max Zwoélfmeyer, Dresden. Elek-
trisch geheizter Ofen zum Herstellen von Speisen mit Oberhitze
bei demn innerhalb eines geschlossenen Ofenraumes unterhalb
der zu erhitzenden Speise ein aus elektrischen Heizelementen
gebildeter Rost angordnet ist, der nur einen Teil des Quer-
schnittes des Ofenraumes einnimmt und von dem Boden des
Ofenraumes und von der die Speise tragenden Auflage durch
einen Zwischenraum getrennt ist, und bei dem zwischen der
Speise und den elektrischen Heizelementen ein Untersatz ange-
ordnet ist, dad. gek., dafl dieser Untersatz ganz oder teilweise
metallisch glinzend ist. — Die metallisch glinzenden Teile
des Untersatzes strahlen die Wirme zuriick und erwirmen sich
nicht so stark. Man kann also durch Abdnderung ihrer Grofie
die Erwidrmung regulieren. Besonders bewihrt hat sich das
Aufspritzen von Aluminium. (D. R. P. 421856, KI. 21 h, Gr. 3,
vom 13. 10. 1921, Prior. vom 28, 10. 1921 (Leipziger Herbst-
messe), ausg. 20, 11. 1925.) dn.

Maschinenfabrik EBlingen, Efilingen. Erfinder: Dipl-Ing.
Heinrich Henich, Stuttgart. Elektrischer Anirieb fiir
Wanderrosie und #dhmliche Vorrichtungen, bei welchen ein
mit gleichbleibender Drehzahl winlaufender Metor cine mit
wechselnder Drehzahl umlaufende Arbeilswelle antreibt, dad.
gek., dafl durch eine mit der Geschwindigkeilswechsclvorrich-
fung zwangliufig verbundene Sicherheitsschaltvorrichlung die
Stromstiirke fir die einzelnen Geschwindigkeitsstufen nach
oben begrenzt wird, so dafl das grofite Kraftmoment fiir jede
Geschwindigkeit der Arbeitswelle eine vorher festgelegle Grofle
nicht iberschreitet. — 2. Sicherheitsschaltvorrichtung, dad. gek..
dafi durch eine elektirische Kontaktvorrichtung der aus dem
Nelz entnommene Strom vor Eintritt in den Motor fiir jede
Geschwindigkeitsstufe der Arbeitswelle einer anderen Sicherung
zugefiibrt wird, durch die bei Uberschreitung der zulissigen
Stromstiirke der Motor ausgeschaltet wird. — Durch diese
Schaltung wird verhindert, dafl zu grofle Drehmomente auftreten
und Briiche herbeifiihren. Zeichn. (D. R. P. 421 859, K1, 24f,
Gr. 15, vom 30. 9. 1924, ausg. 19. 11, 1925) dn.

Louis Wilpuite, New York. Kokselen mii senkrechten
Heizziigen und iiber diesen liegenden wagerechten Sammel-
kanilen fir die Verbrennungsgase, 1. dad. gek., daf} der obere

Abschlufl jedes Heizzuges seitliche, unmittelbar an den die
Ofenkammern begrenzenden Winden liegende Durchtritisofi-
nungen iiber die Verbrennungsgase hat. — 2. dad. gek., daff die
Binderwiinde am oberen Ende mit Auskragungen versehen sind.
welche die seiflichen Guasdurchlisse aufnehmen und auflerdem
einen mittleren Durchlaff bilden, der nach Bedarf ofien oder
geschlossen gehalten wird. — 3. dad. gek., dal die Durchgidnge
fur die aufsteigenden Verbrennungsgase durch an die Aus-
kragungen sich anschlielende Wiande nach unten iiber den
oberen Teil des Ileizzuges verlangert sind. — Bei den bisher
bekannt gewordenen Koksdfen mit senkrechten Heizziigen und
iiber diesen liegenden wagerechten Sammelkanilen fir die Ver-
brennungsgase sind die einzelnen Heizziige zentral mit dem
Sammelkanal verbunden, wodurch die Verkokung in der Hdéhe
der Durchgiinge infolge des behinderten Durchganges der Hitze
durch die an dieser Stelle verstirkten Wandungen der Heiz-
ziige schiidlich beeinflufit wird. Dadurch, dafl der obere Ab-
«chluf} jedes Heizzuges seitliche, unmittelbar an den die Ofen-
kammern begrenzenden Winden liegende Durchtrittséfinunger
finr die Verbrennungsgase hat, wird auch dieser Teil des Ofens
geniigend stark beheizt. Zeichn. (D. R. P. 422390, KL 10a.
Gr. 6, vom 1, 11, 1923, ausg. 30. 11. 1925.) dn.

Ludwig Lang, Minchen. Aus Hexamecthylentetramin be-
stehender Brennstofi, geeignet als Ersatz fiir Spiritus, Hart-
spiritus u. dgl. dad. gek., da} dem Hexamethylentetramin Acet-
anilid zugesetzt wird. — Das Hexamethylen hat den Nachteil,
zu rasch zu verbrennen. Der Acetanilidzusatz verzogert die
Verbrennung und erhéht dadurch die Heizwirkung. (D. R. P.
422 570, K. 10b, Gr. 16, vom 13. 11. 1924, ausg. 4. 12, 1925.)

dn.

5. Kiltemaschinen, Kiihlanlagen.

Richard Plersch, Illertissen. Regel- und Auftanvorrichtung
fiir Eiserzeuger, bei welcher Entspannungs- und Regelorgan
in einer Regelvorrichtung vereinigt sind, dad.
gek., dafl die DurchlaBéffnungen (4, 5) des
Kaltemittels in den Leitungen vom Konden-
sator zum Eiserzeugerelement und von diesem
zum Verdichter einem gemeinsamen Regelorgan
(Spindel 2, Kiiken od. dgl.) angehéren und bei
Verstellung des letzteren dem Durchgang des
Kiltemittels wechselnde Querschnitte bieten, so
dafl in bekannter Weise beim Gefrieren und
Abtauen die Strémungsrichtung des Kaltemittels
nicht gedndert wird. — Beim Abtauen der Eis-
blocke mufi das Kiihlmittel entspannt in den
Kiihlbehalter geleitet werden. Flissigkeit dart nicht mit
iibertreten, da sonst leicht Wasserschlige entstehen, dic zer-
storend wirken konnen. Bei der neuen Vorrichtung wird
dieser Ubelstand vermieden. AuBerdem wird die Apparatur
vereinfacht, da die Umleitungen, die sonst der Wechsel der
Stréomungsrichtung erfordert, in Wegfall kommen. (D. R. P.
419768, K1. 17b, Gr. 1, vom 31. 12, 1922, ausg. 9. 10. 1925.)

dn.

Bergedorier Eisenwerk A.-G., Sande b. Bergedorf-Hamburg.
Riihrwerk fiir Eisgeneratoren mit senkrecht gestelltem Riihr-
werke, dad. gek., da sich die Riihrfliigel iiber die ganze Ilshe
der Fliissigkeitsschicht erstrecken und schrig gestellt sind,
so dafl die Sole nicht nur in wagerechter Richtung bewegt,
sondern gleichzeitig von unten nach oben und umgekehrt durch-
mischt ist. — Tm Interesse eines guten Temperatunausgleiches
ist es notwendig, dafl die in den Generator eingefiillte Fliissig-
keit bewegt wird. Durch die Schrigstellung der Riihrfliigel und
ihrer Ausdehnung auf die ganze H¢he der Flissigkeit, wird
dies in weitgehendem Mafle erreicht. Zeichn. (D. R. P. 421 678,

K1. 17 b, Gr. 2, vom 10. 9. 1924, ausg. 16. 11. 1925)) dn.
Dipl.-Ing. Michael Zack, Berlin-Wilmersdorf. Kilte-

maschine mit vorheriger Kompression, Kiihlung und nach-
heriger Entspannung eines Gases, dad. gek., daB das Gas, ins-
besondere Luft, nach seiner Kompression innerhalb eiies
Kiihlers zunichst zwischen porésen Winden hindurchstrame,
dabei Dampf aus der die Wandungen umgebenden Fliissigkeil
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aufnimmt unter- gleichzeitiger starker Abkiihlung derselben,
daf3 das Gas sodann unter Wirmeaustausch zur Abgabe der in
Dampfform aufgenommenen Fliissigkeit gezwungen wird und
dal es schliellich zum indirekten Wéirmeaustausch mit dem
vorher abgekiihlten Wasser gebracht wird, worauf es expan-
diert. — Durch die Verdampfung des Kiihlwassers an den
pordsen Wandungen tritt eine starke Abkiihlung und dadurch
eine stirkere Kiihlwirkung ein. Zeichn. (D. R. P. 422502,
Kl. 17 a, Gr. 1, vom 14. 1. 1922, ausg. 2. 12. 1925.) dn,

The Automatic Refrigerating Company, Hartford, V. St. A.
Luftkiltemaschine, bei der eine bestimmte Luftmenge dim
wiederholten Kreisgang wirkt, 1. dad. gek., daf} fiir den thermo-
dynamischen Kreisprozel die Arbeitsluft vom Kompressions-
zum Expansionsraum bei hohem, konstantem Druck und vom
Expansions- zum Kompressionsraum bei einem niedrigen, kon-
stanten Druck iibergefiihrt wird. — 2. dad. gek., daf# die Drucke
und die Uberfiihrung der Luft durch einen Kompressions- und
einen Verdringerkolben, die in einem Zylinder arbeiten, durch
entsprechenden Antrieb von einer Kurbelwelle geregelt
werden, welche in einem vollig gegen die Auflenluft abge-
schlossenen Gehduse gelagert ist. — 3. gek. durch eine der
Sicherung des Mindestdruckes in den Arbeitsriumen dienende
Ausgleichleitung, die diese Réiume in den Abschmitten des
Mindestdruckes an das Kurbelwellengehéuse anschliefit, von
dem sie wiihrend der iibrigen Zeit abgetrennt sind. — Eine Auf-
gabe der Erfindung ist die Durchfithrong des thermodyna-
mischen Kreisprozesses bei verhiltnisméflig niedrigem Hochst-
druck; die Maschine arbeitet mit einer bestimmien Menge
Arbeitsluft ohne Zusatz oder Abzug und selbsttitiger Ein-
stellung des Druckes wihrend des Kreisganges, derart, dafl der
Mindestdruck gleich dem atmosphéirischen oder wenig ge-
ringer ist. Zeichn. (D.R. P. 422 576, K1. 17 a, Gr. 20, vom 8. 5.
1928, Prior. V. St. A. 22, 5. 1922, ausg. 4. 12. 1925.) dn.

1. Apparate.

1. Apparate und Verfahren der allgemeinen chemischen
Technologie,

Dr. Holsboer & Co., Ziirich. Verfahren zur Ausfijhrung che-
mischer Reaktionen und physikalischer Prozesse bei hohen
Temperaturen, 1. dad. gek., dafl das zu behandelnde Material
der Einwirkung strahlender Wirme in einem Flammofen unter
Zwischenschaltung einer gasférmigen Schicht ausgesetzt wird,
welche die Reaktion oder den Prozefl nicht stért oder diese
fordert und die Flammengase von der Beschickung fernhilt. —
2. dad. gek. da8 die verhiltnisméflig kalten Heizgase ober-
halb der Beschickung zugefiihrt und wenigstens zum Teil durch
Lufteinteilung im iibrigen Raum des Ofens zur Verbrennung
gebracht werden. — 3. Abénderung des Verfahrens, dad. gek.,
dafl an Stelle der kalten Heizgase unmittelbar iiber die Be-
schickung Gase beliebiger chemischer Natur zugeleitet und
die zur Heizung notigen Gase weiter oberhalb dem Ofenraum
zugefiihrt werden. — 4. Anwendung des Verfahrens zur Her-
stéllung von Cyanverbindungen oder zur Erhitzung reduzier-
barer Verbindungen anderer in der Hitze fliichtiger Metalle mit
kohlehaltigen Stoffen, wobei z. B. aufler den Heizgasen der
erforderliche Stickstoft der Beschickung zugefiihrt wird. —
5. dad. gek., da8 die fliichtigen Reaktionsprodukte durch deun
durchléissigen Herd nach unten abgefiihrt werden. — 6. dad. gek.,
daf3 man mit einem dauernden Kohleiiberschufl arbeitet und die
zur Durchfiihrung der Reaktion erforderliche Menge Soda sowie
die zur Aufrechterhaltung des Kohleiiberschusses notwendige
Kohlenmenge der in Glut gebrachten Kohlebeschickung des
Herdes periodisch oder dauernd zubringt. — 7. Anwendumng
des Verfahrens zur Herstellung von Wassergas und anderen
brennbaren Gasen, wobei unmittelbar iiber der aus Kohle be-
stehenden Beschickung bei Bedarf Wasserdampf zugeleitet
wird. — 8. Anwendung des Verfahrens zum Brennen von Kalk
und zur Fithrung anderer Dissoziationen, wobei iiber die aus Kalk
bestehende Beschickung unmittelbar Wasserdampf zugeleitet
werden kann. — 9. Ofen zur Ausiibung eines der Verfahren, dad.
gek., dal der Flammenraum als ein im Verhdltnis zur Quer-
schnittsfliche der Beheizungsstelle méglichst groer Raum, vor-
zugsweise als eine im Verhiltnis zur Breite hohe Kuppel, aus-
gebildet ist. — Das Verfahren nach der Erfindung gestaitet,
den Bunsenprozel und auch physikalisch dhnliche chemische

Prozesse unter Vermeidung der Zwischenschaltung einer Re-
torten- oder Muffelwand zwischen Wirmequelle und Be-
schickungsgut gerade so wie in einer Retorte oder Muffel zu
fitlhren. Bei der Herstellung von Cyanverbindungen und zur
Fiihrung physikalisch #hnlicher chemischer Prozesse wird in
der Weise verfahren, dafl die Reaktionsmasse unter Zufiihrung
von verhiltnismiflig kalten Heizgasen iiber die Beschickung in
einem Flammofen der Einwirkung strahlender Wirme ohne
Zwischenwand ausgesetzt und der fliichtige Teil der entstehen-
den Reaktionsprodukte aus der Beschickung durch die Ofen-
sohle abgefiihrt wird. Weitere Anspr. w. Zeichn. (D. R. P.
407724, K. 12 g, Gr. 1, vom 7. 4. 1920, ausg. 30. 9. 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1926 1 466.) dn. -

Dipl.-Ing. Karl Ladisch, Meifien, Sa. Zerstiubungsdiise nach
Patent 411 948, dad. gek., dafl zur Verhinderung der insbeson-
dere bei der Trocknung von spezifisch schweren Suspensionen
und haltbaren gallertartigen L&sungen auftretenden Filterbil-
dung in das von Druckluft durchzogene Diisengehiuse eine von
einem Rohr eingeschlossene Schneckenspindel eingesetzt ist
und diese das zu zerstiubende Gut aus einem Fiilltrichter nach
der Austrittsmiindung der Diise und in den von der Druckluft
erzeugten Kegelmantel befordert. — Durch das an der stehen-
den Achse angebrachte Riihrwerk wird das im Trichter be-
findliche Gut gelockert -und durch die Schneckenspindel im
Rohre innerhalb des Diisengehfiuses der Austrittsstelle in diesem
Gehiuse unter starken Druck gebrachter Druckluft ausgesetzt,
wobei dieselbe Wifbel und einen Kegelmantel bildet und im
Scheitel des letzteren auf das frei abfallende Gut antrifft, das-
selbe in feinen Nebel zerreilend und einer vollkommenen
Trocknung unterwerfend. (D. R. P. 413679, K1 12a, Gr. 2,
Zus. z. Pat. 4119481) vom 17. 5. 1923, lingste Dauer 16. 5.
1941, ausg. 19. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 II 588.) dn.

August Stengel, Miinchen. Vorrichtong zum Kiihlen von
Fliissigkeiten zur Vorkiihlung mit Wasser, zur Nachkiihlun
mit Eis, dad. gek., dal ein
doppelwandiger, ringformiger r ! =
Eisbehilter (a) unten in einer
Trichterform endigt, die auf
der inneren Seite mit den be-
kannten Schraubenrinnen aus-
gestattet ist, und dafl ober-
halb dieses Teiles ein kegel-
formiger hohler, mit Wasser
gekiihlter Einsatzkorper (b)
mit ebensolchen Schrauben-
rinnen angeordnet ist, iiber
dem der Milchbehilter (c¢) mit den Verteilerdiisen (d) sich be-
findet. (D. R P. 414602, Kl 17{., Gr. 2, vom 17. 9. 1924, ausg.
15. 9. 1925, vgk Chem. Zentr. 1926 1 194.)

Fried, Krupp A.-G., Essen (Ruhr).

Erfinder: August

Schmiicking, Essen. Zum Kliren von Flissigkeiten
dienende  Schleuder- R
trommel,

dad. gek, U i
daB die Trommel aus ! A
einer an ihrem Um-
fange mit AuslaBofi-
nungen versehenen
Klartrommel (C, D)
und einer an ihrem
Umfange geschlosse-
nen Vorreinigungs-
trommel (B, C) be-
steht, aus der die vor-
gereinigte Fliissigkeit
unmittelbar in die
Klirtrommel (C, D)
gelangt. — DieSchleu-
dertrommel  gestattet
eine  schnelle und
griindliche Reinigung besonders von weniger verschmuizten
sowie leicht fliichtigen Fliissigkeiten. (D. R. P. 418384,

1) Z. ang. Ch. z. Z. noch nicht gedruckt.
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Kl 12d, Gr. 1, vom 30. 8. 1924, ausg. 5. 9. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 1 192.) dn.

Peter Wassenberg, Neuf a. Rh. Laugen- und Siurever-
dampfer mit durch Eisenrohre umgebenen Bleirohren, die in
Kammern miinden, dad. gek. dafl die Bleirohre iiber die
schmiedeeisernen Heizrohre hinausragen. — Bei der geringsten
Undichtheit des Bleiiiberzuges auf den Eisenrthren tritt Lauge
oder Saure zum Eisen und beschidigt die Réhren, was gewdhn-
lich erst bemerkt wird, wenn die Zerstérung ziemlich weit fort-
geschritten ist. Bei dem neuen Laugenverdampfer sind Asbest-
pappen als Dichtung in die Heizkammerbdden eingelegt, an denen
sich austretende Lauge oder S#ure sofort zeigt, so dafi gleich
Abhilfe geschafft werden kann. Zeichn. (D. R. P. 418385,
Kl. 12f, Gr. 3, vom 2. 8, 1924, ausg. 5. 9. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 1 194.) dn.

Hallesche Maschinen- und Dampfkessel-Armaturen-Fabrik,
Dicker & Werneburg G. m, b. H.,, Halle a. S. Selbsttitige Zu-
mischvorrichtung fiir Fliissigkeiten, bei der die Zusalzmenge
durch den Fliissigkeitsstand im Mischgefdfl bedingt und durch
Tauchglocke mit Druckgas hiniibergeférdert wird, dad. gek.,
1. daB die Querschnitte des Mischgeféfies und der Tauchglocke
in bestimmten Verhiltnis zueinander stehen. — 2. da8 die
entsprechenden Querschnitte der Tauchglocke zum Mischgefaf3
verinderlich regelbar einstellbar sind: — 3. dafl der Fliissig-
keitsstand im Uberlaufgefifl selbsttiitig auf einer Hohe gehalten
wird, — 4. daf mit einer Tauchvorrichtung mehrere Druck-
gefiile nacheinander oder gleichzeitig Vverbunden werden
konnen. — Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, eine
Zumischvorrichtung fiir Fliissigkeiten zu schaifen, die dort ver-
wendbar ist, wo aus einem Mischgefifl immer eine gleich-
bleibende, fertige Mischung entnommen werden soll, wobei Ent-
nahme und Zufuhr aber unregelm#flig sein kann. Zeichn.
(D. R. P. 418386, K1. 121, Gr. 4, vom 18, 12, 1924, ausg. 5. 9.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 192.) dn.

Société Anonyme des Appareils et Evaporateurs Kestner,
Lille (Frankr.). Rohrenverdampfer, besonders zum Konzen-
tricren ven Sduren, bei dem jedes Rohrenelement von einem
Dampfmantel umgeben ist, 1. dad. gek., dafl jedes Element aus
einem senkrecht aufwirts gerichteten, mit Kletterwirkung ar-
beitendem Rohr oder aus mehreren derartigen parallel ge-
schalteten Rohren besteht, die in einem Dampfabscheider
miinden und durch den Dampfmantel zweckmiBig mittels Stopi-
biichsen hindurchtreten. — 2. dad. gek., dal jeder Dampf-
abscheider mit dem tiefsten Punkte des folgenden Elementes
verbunden ist und jeder Dampfmantel eine besondere regelbare
Verbindung mit,der Dampfzuleitung besitzt. — Die Réhren
in den Kestner-Réhrenverdampfern zum Verdampfen von Siuren
miissen aus Blei oder Siliciumlegierungen bestehen. Sie haben
den Nachteil, da88 sie nach jeder Erwiérmung ihre Lénge #indern
und undicht werden. Bei dem neuen Réhrenverdampfer trit!
dies nicht ein, da sie in den Stopfbiichsen gleiten kénnen. Zeichn.
(D. R. P. 418390, K1.121i, Gr. 23, vom 7. 3. 1923, Prior. Belgien
24. 3. 1922, ausg. 7. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 194.) dn.

Henry Selby Hele-Shaw, London. Filtervorrichtung, deren
Filterclemente aus einem Stapel zusammengeprefiter, an sich
undurchlissiger Blitter oder Platten mit unebener Oberfliche
bestehen und mit Bohrungen versehen sind, 1. dad. gek., dafl
der Blattstapel zwei Gruppen von Bohrungen hat, die Zu- und
Abfithrungskanile bilden, derart, daf3 die Fliissigkeit von der
einen Kanalgruppe zwischen den Blittern mach der zweiten
Gruppe iiberstrdmt. — 2. dad. gek., dafl die beiden Loch- oder
Kanalgruppen in abwechselnden Reihen angeordnet sind und
die eine Kanalgruppe mit der Zufithrungsoffnung fir die Fliissig-
keit in dem einen PreBSkopf und die andere Kanalgruppe mit
der AusfluBofinung in dem anderen Prefikopf in Verbindung
steht. — Die Flissigkeit strdmt zwischen den™Bléttern hin-
durch, deren rauhe Oberflichen die suspendierten Teilchen fest-
halten. Zeichn, (D. R. P. 418491, Kl. 12d, Gr. 12, vom 1. 5.
1923, Prior. England 19. 7. 1922, ausg. 12. 9. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 T 192)) dn.

Henry Selby Hele-Shaw, London. Filtervorrichiung, deren
Filterelemente aus einem Stapel zusammengepreBiter, an sich
undurchlissiger Blitter und Platter mit unchener Oberfliche be-

stchen, 1. dad. gek., da} die Blitter oder Platten aus fliissig-
keitundurchlidssigem Papier oder einem #hnlichen nachgiebigen
Faserstoff bestehen. — 2, Filtervorrichtung, bei welcher die
zwischen den einzelnen Blittern vorhandenen Kaniile durch Auf-
rauhen der Oberfliche gebildet sind, dad. gek., dafi nur jedes
zweite Blatt des Papierstapels gerauht ist, — Das Filter dient
zum Absondern und Entfernen suspendierter Stoffe aus Filter-
medien durch Hindurchfithren der letzteren zwischen den auf-
einanderliegenden Oberflichen von Filterscheiben. Die Filter-
scheiben sind durchlocht und liegen so aufeinander geprefit, daf3
die Ldcher tiiberdeckt werden. Die Fliissigkeit muf3 daher
zwischen den Oberflichen der Scheiben hindurchflieflen, wobei
die suspendierten Stoffe an deren Rauheiten haften bleiben
Durch mehr oder weniger starkes Zusammenpressen des Filters
kann Durchflufigeschwindigkeit und Filtrierfahigkeit reguliert
werden. Zeichn. (D. R. P. 418492, Kl. 12d, Gr. 12, vom 1. §
1923, Prior. England 19. 7. 1922, vom 9. 9. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 T 192.) dn,

Carl A. Hartung, Berlin. Filter mit kiornigem Filtermaterial
und mit einem an die Abfluf}-
leilung angeschlossenen Sieb-
korper, der von einem durch-
lochten, das Filtermaterial
zuriickhaltenden Schutzrohr
umgeben ist, dad. gek., daf
das Schutzrohr (b) nur an
seinem unteren Ende durch-
locht ist, — Wird ein kraf-
tiger Wasserstrom zur Riick-
spilung durch das Filter
geleitet, so ordnet sich das
Filtermaterial von verschie-
dener Korngréfie derart an,
daf} sich das grébste Filter-
material, das vom Wasser-
strom am wenigsten hochge-
wirbelt wird, zumeist um die Ofinungen des Schutzrohres
lagert, wihrend das feinere Material, entsprechend der Koru-
grifle sich in Schichten dariiberlagert. Dadurch wird das feinere
Material verhindert, zu den Schlitzen des Schutzrohres zu ge-
langen. (D. R. P. 418493, Kl. 124, Gr. 13, vom 13. 12. 1921,
ausg. 11. 12. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 192.) dn.

Farbwerke vorm, Meister Lucinus & Briining, Hochst a, M.
Erfinder: Dipl-Ing. Georg Henniger, Hochst a. M. Ver-

fahren zur Entnahme von Inhaltsteilen aus geschlossenen
Vakuum- oder DruckgefiBien, insbesondere Autoklaven,
auch wahrend der Arbeits-
periode, dad. geék, daf ein

dem belreflenden Betniebsge-
file (A) luftdicht nach aufien
abgeschlossen vorgelagerter
Hohlkérper (h) je nach dem
im Betriebsgefifl herrschenden
Druckzustand entweder evaku-
iert oder mit Hilfe von Dampf-
oder Druckluft oder einem ge-
prefiten Gase unter Druck ge-
setzt und so mit diesen Medien
oder mit einer Fliissigkeit ge-
filit in das Befriebsgefdfi ein-
gefiihrt, mit dessen Gefifinhalt
gefiillt, ausgefithrt und wieder-
um mit Vakuum, Dampf, Druck-
luft, einem gespannten Gase
oder einer Fliissigkeit in ein
offenes, geschlossenes oder un-
ter Vakuum oder Druck stehen-
des Auffanggefifl entleert wird. — 2. Ausfithrungsiorm des Ver-
fahrens, dad. gek., dafl. der in das Befriebsgefdfi (A) einzufiih-
rende Hohlkb‘rper (h) e nach Erfordernis des Fabrikationsvor-
ganges vorher geheizt oder gekithlt wird. — 3. Ausfiihrungs-
form, dad. gek., dafl zwecks Fiillung des Hohlkdrpers (h) so-
wohl zum Druck als auch zum Temperaturausgleich zwischen
ihm und dem geschlossenen Geféfle (A) das Gas oder der
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Dampf, welcher in diesem selbst vorhanden ist, verwendet
wird, — Besonders in der chemischen Industrie ist es hiufig
erforderlich, Inhaltsteile, z. B. Proben einer Substanz, auch
wiihrend der Fabrikation aus unter Druck oder Vakuum stehen-
den Geféflen zu entnehmen. Hierbei ist es z. B, bei Druck-
gefiflen und Autoklaven sehr wichtig, dafl der in dem Betriebs-
gefd herrschende Druck nicht vermindert wird, da anderen-
falls eine unerwiinschte Beeinflussung des Fabrikationsvor-
ganges einfreten kann. Es erfolgen viele Reaktionen unter
bestimmten Druckverhiltnissen, welche auch wihrend einer ge-
ringen Teilentnahme von Substanz aus dem Beiriebsgelife
nicht geéindert werden sollen. Bei dem neuen Apparat erfolgt
die Entnahme ohne jede Anderung des Druckes und der Tem-
peratur. (D. R. P. 419 063, KI. 12g, Gr. 1, vom 27. 6, 1922,
ausg. 19. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 458.) dn.

Wilhelm Vogelbusch, Ratingen b. Diisseldorf. Vorrich-
tung zur selbsttitigen Beschickung von Verdampfapparate :,
insbesondere der einzelnen Korper eines nach Art von Kolon-
nen iibereinander angeordneten Mehrkdrper-Verdampfappa-
rates, 1. dad. gek., dal ein um eine Achse schwingendes Geff}
entsprechender Form leer mit dem von einem Verdampi-
element kommenden Ablaufstutzen kommuniziert und nach Er-
reichung einer gewissen Fiillhdhe sich so weit um seine Achse
dreht, daf3 es sich nunmehr durch den Zulaufstutzen des néichsten
Verdampfkérpers mach diesem hin entleert. — 2. dad. gek.,
dal ein durch einen Schwimmer gesteuerter Arretierstift das
Gefdfl in Fill- bzw. Entleerungsstellung so lange festhilt, bis
der Fliissigkeitsstand im Gefil seine maximale Hohe erreicht
oder das letztere sich entleert hat. — Besser wie die Schwim-
mervorrichtung, die Ventile in Bewegung setzt, um Zu- und
Abfluf zu regeln, arbeitet vorliegender Apparat. Die Zu- und
Ablaufstutzen werden im Gegensatz zum Schwimmerregulaior
jeweils ganz gedffnet. Die Entleerung erfolgt stoBweise, so
dafs aus der einzudampfenden Losung sich ausscheidende Stofie
sich im Innern des vorliegenden Apparates nicht ablagern
konnen. Zeichn, (D. R. P. 419 359, K1. 12 a, Gr. 2, vom 23. 11.
1923, ausg. 26, 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 T 459.) dn.

Paul] Graefe, Schwanheim a. M. Vorrichtung zum Scheiden
von Fliissigkeiten "verschiedenen spezifischen Gewichts, be-
stehend aus einem mit mehreren konzentrischen, abwechselnd
unten und oben offenen Einsatzgefdfilen versehenen Behilter,
dad. gek., dafl die Einsatzgefiile mit einem an sich bekannten,
im oberen Behilterteil angeordneten und abwechselnd durch
hehe und niedrige Zwischenwéinde unterteilien Sammeiraum
in Verbindung stehen, wobei zweckmi#fig die Einsatzgefife
derart mit radialen Rippen oder Stegen versehen sind, daf
durch diegse ein von auflen auf die Behidlterwand ausgeiibter
Uberdruck oder Stofl auf die Einsatzgefife iibertragen wird. —
Die Vorrichtung gem#éfl der Erfindung dient zum Trennen
von Fliissigkeiten mit verschiedenen spezifischen Gewichten,
z. B. zum Scheiden von Ol und Wasser, und zu #hnlichen
Zwecken, Zeichn. (D. R. P. 419360, Kl. 124, Gr. 1, vom
12. 9. 1922, ausg, 28. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 457.) dn.

Frank Pink, Portsmouth (Engl.). Verrichtung zum ununter-
brochenen Trennen von Fliissigkeiten verschiedenen spezifi-
schen Gewichts, bestehend aus einem wagerecht gelagerten, an
der Oberseite geschlossenen und mit Zwischenwéinden ver-
sehenen Behilter, dad. gek., daB dieser eine verhiltnismiflig
grofe Lingenausdehnung besitzt, wobei die Eintrittsofinung fiir
das zu zerlegende Fliissigkeitsgemisch und die Austrittséffnung
tiir die abgetrennte spezifisch schwerere Fliissigkeit an még-
lichst weit voneinander entfernt gelegenen Stellen angeordnet
sind, und iiber der Eintritts6ffnung an der Decke des Behilters
ein mit diesem in Verbindung stehendes Sammelgefifl fiir die
spezifisch leichtere Fliissigkeit angebracht ist, dessen Auslafl
mit einem Ventil versehen ist, welches in an sich bekannter
Weise mittels eines Schwimmers, mit Hilfe elektrischer Kon-
takte od. dgl. selbsttitig gedffnet oder geschlossen werden
kann, — Bei dieser Einrichtung wird der Fliissigkeit im Tren-
nungsbekilter selbst ein so langer Weg vorgeschrieben, dafl
gie wihrend des HindurchflieBens geniigend Zeit hat, sich voll-
kommen zu trennen. Zeichn. (D. R. P. 419 361, KI. 12d, Gr. 1,
vom 7. 2. 1924, Prior. Grofbritannien 9. 6. 1923, ausg. 28. 9.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 457.) dn.

Dr. Heinr. Traun & Séhne vorm. Harburger Gummi
Kamm Co., Hamburg. Verfahren und Einrichtung zum Aus-
kleiden von Kesseln und anderen GefiBen mi{ Kautschuk oder
ihnlichen’ chemikalienfesten Massen unter Benutzung des Kessels
als Vulkanisierungsapparat, 1. dad. gek., daf die mit Kautschuk-
mischung belegte Auflagerfliche des Kesselflansches wihrend
der Vulkanisierung ganz oder teilweise frei von der Beriihrung
mit dem Deckel durch Einfiigung eines gleichzeitig ab-
schlieBenden Zwischenkorpers oder durch Verringerung der
Deckelauflagerfliche gehalten wird. — 2. Einrichtung zur Aus-
itbung des Verfahrens, bestehend aus einem zwischen die mil
Kautschuk belegte Auflagerfliche des Flansches eines auch an
der Innenwandung mit Kautschuk ausgekleideten Kessels und
dem gegebenenfalls auch mit Kautschuk belegten Kesseldeckel
einzufiigenden Zwischenkérper, der Deckel und Flansch vonein-
ander in Abstand und die beiderseitigen Auflagerflichen dieser
Teile ganz oder teilweise aufier Berithrung halt sowie gleich-
zeitig zum dichten AbschluBl des Kessels dient. — 3. Einrich-
tung, bestehend aus einem zwischen der mit Kautschuk be-
kleideten Auflagerfliche des Kesselflansches und dem ebenfalls
mit Kautschuk belegten Deckel dicht einzufiigenden ring-
formigen Zwischenkorper, der am #4ufieren Rand von Flansch
und Deckel und auflerhalb der entsprechend verlingerten Ver-
bindungsschrauben liegt. — 4. Verfahren, dad. gek., daf§ auf
die mit Kautschuk belegte Auflagerfliche des Flansches eines
auch an der Innenwandung mit Kautschuk ausgekleideten
Kessels ein Deckel dicht aufgesetzt wird, dessen Rand so aus-
gebildet ist, dafl er die Auflagerflache des Flansches teilweise
oder ganz frei 1lifit. — 5. Verfahren, dad. gek., daf auf die mit
Kautschuk ausgekleidete Auflagerfliche des Kesselflansches ein
nicht mit Kautschuk belegte Hilfsdeckel dicht aufgeschraubt
wird, dessen Rand nur auf dem Hufleren Teil der Flanschen-
auflagerflache aufsitzt, oder ohne Kautschukbelag sein kann. —
Um Kessel und GefidBe gegen Angriff von Siure und #hnlich
wirkender Chemikalien zu schiitzen, miissen sie mit Kautschuk
iiberzogen werden. Der Transport solcher Gefifie nach der
Fabrik zum Vulkanisieren des Kautschuks ist oft schwierig und
macht groBe Kosten. Deshalb vulkanisiert man den Kessel an
Ort und Stelle. Doch mufl man die dichten Flichen des Deckels,
den man zur Erzeugung der nétigen Temperatur unter
Druck setzen mufl, durch die Zwischenlagen an den Dichtungs-
stellen am Zukleben verhindern, wie dieses in dem beschrie-
benen Verfahren ausgefithrt wird. Zeichn. (D. R. P. 419 363,
Kl 121, Gr. 3, vom 28. 11. 1924, ausg. 28. 9. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 1 456.) ) ' dn.

The International Sugar and Alcohol Company Limited;
London. Erfinder: Fritz Koch, Mannheim. Verfahren zur
Abscheidung fliichtiger Siuren aus wisserigen Gemischen durch
Verdampfung mittels fliissiger Wirmetriiger, z. B. 0], 1. dad.

.gek., daB das zu behandelnde Gemisch in fein zerstaubter Form

mit einer sich standig erneuernden flieBenden -Schicht des heifien
Wirmetrigers in Berithrung gebracht wird. — 2. dad. gek., daf
der fliissige Wirmetriger in Form eines Schleiers angewendet
wird, — Das Verfahren dient hauptsichlich dazu, salzséure-
haltige Zuckerlssung, die aus der Verzuckerung von Holz
stammt, unter Abscheidung der Salzsiure zu verdampfen unad
bedient sich dabei z. B. des Schieferdls als Warmetriger. Beim
Auftreffen der fein verteilten Fliissigkeit wird die Salzsiure
weitgehend entfernt und die Zuckerzerstorung vermieden. Es
kann auch zur Behandlung von wisserigen Losungen von schwef-
liger Siure, Losungen von Essigsiure, Ameisensfiure usw.
dienen. Als geeignete fliissige Wirmetriger konnen z. B. pflanz-
liche Ole, Mineraldle, aromatische Kohlenwasserstoffe in Betracht
kommen. Zeichn. (D. R. P. 419 433, K1. 12a, Gr. 2, vom 16. 5.
1924, ausg. 6. 10, 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 460.) dn,

Dr. T. Weickel, Weinsheimer-Zollhaus b. Worms a. Rh. Vor-
richtung zum Zerstauben und Vergasen von Fliissigkeiten in
einem Luft- oder Gasstrom, 1. dad. gek., daf der Luft- oder
Gasstrom, in welchem die zu zerstdubende oder zu vergasende
Fliissigkeit in mehr oder minder fein zerteilter Form suspen-
diert enthalten ist, iiber ein Gitter von ‘Lamellen mit zuge-
schirfter Vorderkante derart gefiihrt wird; dafl die beliebig
gestaltete Hinterkante der Lamellen den Gas- oder Luffstrom
in diinne Schichten oder Teilstréme von beliebigem Querschnitt
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spaltet, wihrend die Wiedervereinigung dieser Schichten oder
Teilstrome an der scharfen Vorderkante erfolgt. — 2. dad. gek.,
dafi mehrere Lamellengitter hintereinander, gegebenenfalls mit
abwechselnd gerade und schrig gestellten Lamellen, angeordnet
werden. — 3. dad. gek., daf} der Gas- oder Luftstrom in den
einzelnen Lamellenzwischenrdumen eine Richtungsiinderung er-
tihrt. — 4. dad. gek., daff die Abflulkante der Lamellen eine
sigeartige oder sonstwie gestaltete Verzahnung oder Rin-
derung erhilt, — 5. dad. gek. dal die Lamellen so diinn
gewihlt werden, dafl eine Zuschirfung der Vorderkante nicht
erforderlich ist. — 6. Die Anbringung der Vorrichtung un-
mittelbar an den EinlaBventilkammern eines Verbrennungs-
motors oder am Ende des Gaszuleitungsrohrs zum Zwecke der
Vergasung oder Zerstdubung des Brennstoffs. — Die Wirkung
der Vorrichtung ist folgende: Der Sirom des Gases oder der
Luft, in welchem die zu zerstiubende Fliissigkeit in mehr oder
minder fein verteilter Form suspendiert sei, wird beim Auf-
treffen auf die vordere Kante der Lamellen zerteilt; hierdurch
werden die im Gasstrom mitgefithrten Fliissigkeitsteilchen an
die Winde der Lamellen geschleudert, woselbst sie sich durch
Adhision in diinner Schicht auf der verhilinismafiig grofien
Oberfliche ausbreiten und, soweit sie nicht hierbei vergasen,
an der hinteren scharfen Kante der Lamellen durch den Gas-
oder Luftstrom in feinst zerstiubter Form abgerissen werdeu.
Zeichn. (D. R. P. 419 520, KL 12 g, Gr. 1, vom 2. 8. 1924, ausg.
1. 10. 1925, vgl, Chem. Zentr. 1926 1 456.) dn.

Hans Koop, Hamburg. Riihr- und Mischvorrichtung mit
eingebauten Abstreifleisten, die in bestimmter Tiefe in die
Fliiseigkeit eintauchen, 1. dad. gek., dafl die Abstreifleisten
schraubenférmig um die Hohlwelle frei drehbar sind, so da8
sie durch die Bewegungskriilte des umlaufenden Gutes selbst-
tatig in gewiinschte und zweckentsprechende Hohe gehoben
werden. — 2. dad. gek., dafl durch Anderung der Stellung der
Abstreifleisten zur Stromrichtung oder durch Anderung des
Gewichtes oder des Steigungswinkels der Fiihrungsleisten bei
verschiedenen Umlaufgeschwindigkeiten oder bei Mischungen
verschiedenen spezifischen Gewichies die zweckmiBige Ein-
stellung erreicht wird. — Die Erfindung betrifft Riihr- und
Mischvorrichtungen, bei denen zwecks besseren Mischens Ab-
streifleisten vorgesehen sind, die einen Teil des unter der Wir-
kung des umlaufenden Riihrers in Umlauf gesetzten Gutes ab-
scheiden, so daffl ein in die trichterférmige Vertiefung der
Fliissigkeit gerichteter Strom entsteht. Gem#fi Erfindung
dienen die Krifte des umlaufenden Gutes dazu, Quertreiber,
deren Flichen mach Amt von Schraubenfliigeln od. dgl. schrig
zur Richtung des Stromes gestellt sind, in gewiinschter Hhe
zu halten. Ein solcher - durch Bewegungskriifte gehaltener
Strombrecher pendelt natiirlich in gewissen Grenzen auf und
ab, wodurch eine besonders giinstige Mischwirkung erreicht
wird. Zeichn. (D.R.P.419663, K. 12 e, Gr. 4, vom 11. 7. 1924,
ausg. 3. 10, 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 456.) dn.

Siemens Elektrowirme Gesellschatt m. b. H., Sornewitz b.
Meiflen. Schachtartiger Trockenofen fiir Lackdrdhte, die den
o 7 Ofen -durchwandern, 1. dad. gek., dal der

” Ofen in seinem Unterteil zur Erwirmung

] des durch Offnungen (4) in den Schacht-
raum (1) eintretenden Trockenluftstromes
elektrisch geheizte, mit Wirmeschutz-
wiinden (6) versehene Kammern (3) be-
sitzt. — 2. Vorrichtung zur Regelung des
Luftstromes bei dem Trockenofen, gek.
durch einen Liifter (8), von dem aus ein
Luftstrom in den oberen Teil des schorn-
steinférmigen Trockenraumes geblasen
werden kann. — Bei Trockenofen mit
Gasheizung enthilt die Trocknungsluft
viel Wasserdampf und wenig Sauerstofi,
S wodurch die Trocknung beeintrichtigt
P wird. Bei elektrischer Heizung ist die
Luft sauerstofireich und trockem. Daher geht hier die Trocknung
viel schneller vor sich; dureh erhéhte Wirmezufuhr kann der
Trocknungsprozef noch erheblich beschleunigt werden. (D. R. P.
421017, K1. 82a, Gr. 16, vom 24. 5.-1921, ausg. 10. 11. 1925:)

dn.

* Carl Schau, Schwechat (Deutsch-Osterr.). Tauchvorrichtung
liir Gefife, inshesondere Fisser, zur Priifung ihrer Dichtheit,
1. dad. gek., daB zum Ab- und Aufwirtsbewegen des. Luftzu-
leitungsrohres fiir das Ein- und Austauchen sowie Unter-
drucksetzen des Fasses ein umschaltbarer Friktionsantrieb vor-
gesehen ist. — 2. dad. gek., daBl mit dem Friktionsantrieb eine
Schraubenspindel, an der das Luftzufiihrungsrohr gelenkig an-
gebracht ist, achsial und lotrecht bewegbar verbunden ist. -~
Um GefaBe, insbesondere Fiasser (Transportgebinde) fiir Bier,
Wein od. dgl., auf ihre Dichtheit zu priifen, werden sie in
bekannter Weise unter Wasser getaucht, wobei Druckluft in
die GefiBle eingefiihrt wird; undichte Stellen sind dann durch
aufsteigende Luftblasen leicht zu erkennen. Bei der neuen
Tauchvorrichtung wird durch den Friktionsantrieb das Luftzu-
fithrungsrohr schnell und sicher angeschlossen und geldst.
Zeichn. (D. R. P. 421044, Kl. 42k, Gr. 30, vom 25. 2, 1925,
Prior. Osterreich 1. 7. 1924, ausg. 4. 11, 1925.) dn,

Emil Opderbeck, Gelsenkirchen. Schalteinrichtung zum
Hintereinanderschalten von im Kreise angeordneten Kammern,
Tiirmen, Zellen u. dgl. zwecks Durchflusses von Gasen oder
Fliissigkeiten dureh einen in den Kammern periodisch zu er-
neuernden Einsatz, 1. dad. gek., da8 das Schaltglied mitten
zwischen den Kammern gelagert ist, den Umlauf des Durchflu3-
mittels durch die Kammern vermittelt und gleichzeitig eine oder
mehrere Kammern fiir den Austausch ihres Einsatzes vom Gas-
oder Fliissigkeitsstrom abschliefit. — Bei der neuen Schaltein-
richtung ist bei geringster Oberfliche und kiirzesten Leitungen
eine auBerordentlich einfache Handhabung fiir die Umstellung
des DurchfluBmittels unter Fortfall der bisher gebriuchlichen
Schieber gewihrleistet. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P.
421 770, K1. 82 @, Gr. 3, vom 3. 11. 1923, ausg. 17. 11. 1925.) dn.

Anna Stoltzen, Birkesdorf b. Diiren, Rhld. Kochkessel mit
Zwischenboden zur Verhinderung des Anbrennens, dad. gek.,
daB auf dem herausnehmbaren Zwischenboden eine senkrechte
Achse befestigt ist, die wahlweise zur Aufnahme einer Riihrvor-
richtung oder eines Haltegestelles flir unmitielbar auf den
Zwischenboden aufzusetzende Einkochgliser dient. — Der
Kochkessel kann vielseitig verwendet werden. Zeichn. (D. R.
P. 422 511, KL 841, Gr. 2, vom 4. 3. 1924, ausg. 2. 12. 1925).

dn.

2, Analytische, Priif- und MeBapparate,

Kosuke Kashiwagi, Bofu-cho, Yamaguchi (Japan). Ver-
fahren zur Herstellung von Thermometern, dad. gek., dafl eine
Anzahl von Temperaturskalen mit geringen Lingsunterschieden
fiir die Gradeinheit in leicht abdruckbarer Weise auf en!-
sprechend vorbehandelte Papierstreifen gedruckt wird und dafl
die Skala durch Offsetdruck von dem passend ausgewihlten
Originalstreifen auf den Korper des halbfertigen Thermometers
abgedruckt wird. (D. R. P. 418 357, Kl. 421, Gr. 1, vom 30. 7.
1924, ausg. 4. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 190.) dn.

Emil Renkewitz, Berlin. Vorrichtung zur Gasanalyse, be-
stehend aus einem Ausdehnungsdraht und einem diesen er-
hitzenden, von einem elektrischen Heizdraht erwirmten Kata-
lysator, dad. gek., daB dieser auf Hiilsen oder Uberziigen aus
hitzebestindigem, elektrisch nichtleitendem Material aufgebracht
ist, welche den auf das Zeigerwerk einwirkenden Ausdehnungs-
draht umgeben. — Der Ausdehnungsdraht wird durch Strom
zur Rotglut erwdrmt und durch Stellschrauben der Zeiger auf
Null eingestellh. Wird dann das brennbare Bestandteile ent-
haltende Gas dariiber geleitet, so verbrennt es unter Einwirkung
des Katalysators (z. B. Platinmohr). Die entwickelte Wirme
dehnt den Draht weiter aus und die Verlingerung, die ein
Maf} fiir die Menge des verbrennenden Anteils ist, wird durch
den Zeiger angezeigt. (D. R. P. 418 399, Kl. 421, Gr. 4, vom
2. 8. 1924, ausg. 4. 9. 1925.) dn.

Dr. Hermamn Rabe, Charlottenburg. Verfahrem und Vor-
riehtung zur selbsttitigen Regelung der Ausstromungsgeschwia-
digkeit von Gasen und Fliissigkeiten aus Behiiltern mit wech-
selnder Fullung, 1.:dad. gek., daf zwischen dem Behilter und
der. Verbrauchsstelle ein Raum eingeschaltet. wird, der stindig
unter einem genau einstellbaren Minderdruck gegeniiber dem
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Behidllerdruck gehalten wird. — 2. Vorrichtung fiir das Ver-
fahren, dad. gek., dal der konstante Minderdruck gegeniiber
dem Behilterdruck vermittels eines Gabelrohres bewirkt wird,
dessen eine Seite in die dem Behilterdruck entsprechende
Fliissigkeitssiule eintaucht und dessen andere Seite mit dem
Einschalteraum in Verbindung steht. — 3. dad. gek., daf§ der
Einschalteraum mit einem Eintauchrohr in Verbindung stehl,
das den Fliissigkeitsdruck des Behilters auf den Einschalte-
raum iibertragl. — 4. Vorrichtung fiir Gase, dad. gek., daf3 der
Behiilterdruck auf ein Manometer iibertragen wird, durch dessen
Fliissigkeitssiule das Gas aus dem Behilter hindurchtritt. —
5. Vorrichfung, dad. gek., dal das Druckgasventil und das Ent-
nahmeventil des Behélters derart miteinander gekuppelt werden,
daf3 das letztere erst nach Offnung des ersteren gedfinet werden
kann. — 6. dad. gek., daf das Druckgasventil mit einer grofieren
Bohrung tiir die Inbetriebsetzung und einer kleineren fiir deun
Betrieb selbst versehen wird. — 7. dad. gek., daff die Regelung
der Ablaufmenge durch Verstellung der Eintauchtiefe des Gabel-
rohres oder durch Verstellung der Hohenlage des Einschalte-
raumes bewirkt wird. — 8. dad. gek., dal das Eintauchrohr in
das Fliissigkeitsstandrohr des Behilters verlegt wird, das vor-
teilhaft mit einer Erweiterung oben versehen wird, um Ver-
spritzung zu verhiiten. — Da durch das Verfahren der Druck,
unter dem die Fliissigkeit ausstrémt, stets gleich gehalten wird,
ist auch die Ausstromungsgeschwindigkeit konstant. Zeichn.
(D. R. P. 418716, KIL. 12f, Gr. 4, vom 19. 2. 1924, ausg. 14. 9.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 193.) dn.

Pilade Barducci, Neapel. Liiftungsvorrichtung fiir Trocken-
anlagen mit in dem zu beliiftenden Raum fahrbaren Kasten, in
welchen die Liifter angebracht sind, dad. gek., dafi die Kasten
am Boden mit einer oder mehreren Offnungen oder Durch-
brechungen versehen sind, in denen die Liifter sitzen. — Die
Kasten, in denen sich die Liifter befinden, brauchen nicht, wie
frither, gro8 und sperrig zu sein. Es wird durch die Vorrich-
tung ein gleichméBiger Luftumlauf erzielt. Zeichn. (D. R. P.
419 050, K1, 82a, Gr. 8, vom 21. 12. 1922, ausg. 26. 9. 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1926 1 459.) dn.

Lttore Caretta, Turin (Italien). Vorrichtung zum Anzeigen
des Fliissigkeitsspiegels in einem Behiilter, béi welcher ein aus
der Entfernung zu steuernder Schwim-
*mer an einer in dem Behilter befestig-
ten, als hohe Stange ausgebildeten Fiih-
rung - feststellbar ist, die auBen eine
Zahnstange aufweist, in welche ein mit
dem Schwimmer verbundener Zahn ein-
greift, dad. gek., daBl der Schwimmer
(20) an einer die Fiihrungsstange (1)
umgreifenden Hiilse (12) befestigt ist,
die durch einen oder mehrere Arme
mit dem im Innern der Stange (1) an-
- = geordneten Zugorgan (11) durch einen
der Verzahnung (3) gegeniiberliegenden Schlitz verbunden ist,
so dafl wihrend der Verriegelung des Schwimmers (20) keine
Kraft auf das Zugkabel (11) einwirkt, die dieses aus dem Hohl-
korper (1) herauszudriicken bestrebt ist. — Die Lage des
Schwimmers wird durch einen iiber einer Gradeinteilung
spielenden Zeiger angezeigt. (D. R. P. 421311, Kl. 74 b, Gr. 1,
vom 22. 5. 1924, Prior. Italien 24. 3. 1924, ausg. 10. 11. 1925.)

dn.

Walter George Kent, London. Differentialmanometer fiir
Stromungsmesser mit einer die beiden Druckkammern trennen-
den beweglichen Wand, die unter dem Einflul zweier entgegen-
gesetzt wirkender Federn steht,
1. dad. gek., dafl auf der einen
Seite dieser Wand Stiitzflichen
2 2 angeordnet sind, auf die sich die
%7 Wand beim Losen der einen
% ¢ Feder unter der Wirkung der
anderen Feder auflegt. — 2.
dad. gek., daBl bei Verwendung
einer zwischen - zwei Scheiben
eingeklemmten und am Rande
mit einer Wellung od. dgl. versehenen Trennwand die Ab-
stitzung unterhalb des Randes auflerhalb der festen Scheibe

stattfindet. — 3. dad. gek., dafl der die eine Feder (16) mit der
Trennwand verbindende Teil (15) mit einer Ausnehmung ver-
sehen ist, deren eine Seite sich beim Betrieb gegen einen Teil
(28) der Anzeigevorrichtung anlegt, wihrend die andere Seite
davon geniigend weit entfernt ist, um beim Lésen der andern
Feder (19) den erforderlichen Spielraum zu geben. — Das Diffe-
rentialmanometer dient zum Messen und Anzeigen der Sitromung
von fliissigen oder gasférmigen Kérpern durch Benutzung von
Druckunterschieden, die von dem Korper durch eine Venluni-
Rohre, eine Pitot-Rohre, ein Mundstiick od. dgl. auf beiden
Seiten eines Diaphragmas erhalten werden, dessen Bewegungen
unter dem Einfluf} der wechselnden Druckunterschiede die Be-
wegung eines Armes zum Anzeigen oder Aufzeichnen veran-
lassen. — (D. R. P, 421637, Kl. 42 ¢, Gr. 23, vom 27, 8. 1923,
ausg. 14. 11. 1925.) dn.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Verein der Zellstoff- und Papierchemiker
und Ingenieure.

Die erste Sitzung der Berliner Bezirksgruppe in diesem
Jahre findet am Mittwoch, den 8. Februar 1926, im Hause des
Vereins Deutscher Ingenieure (Grashoff-Zimmer), - abends
8 Uhr, statt. Prof, Freundlich vom Kaiser Wilhelm-Insti-
tut, Dahlem, hi#ilt einen Vortrag: ,Uber Absorption“.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Hauptversammlung Diisseldori, 28. und 29./11. 1925.

Oberingenieur H. Bleibtreu, Vélklingen:
amerikanischen Hochofen- und Kokereiwesen®.

Vortr, berichtete iiber eine Studienreise, die er im Auf-
trage des Vereins deutscher Eisenhiittenleute ausfiihrte und
die verschiedenen Hochofenwerken und Kokereien in Nord-
amerika galt. Die Ausfiihrungen befafiten sich vor allem mit
den Verfeinerungen in der Bewirtschaftung der Rohstoffe (Erz
und Kohle), sowie im Betrieb und im Erzeugnis. Redner be-
tonte, dafl bei den verhiltnisméflig aschearmen Kohlen
Wischen nur vereinzelt zu finden sind. Der allgemeine Uber-
gang zu Wischen ist jedoch nur noch eine Frage der Zeit, da
die besten Kohlen abgebaut sind, und da unter dem Drucke der
Hochofenwerke die Anforderungen an den Reinheitsgrad der
Kohlen bedeutend gestiegen sind.

Im Kokereiwesen hat sich vor allem w#hrend der Kriegs-
zeit und in den folgenden Jahren eine bedeutende Wandlung
vollzogen, indem von dem alten Bienenkorbofen zum neuzeit-
lichen Nebenproduktenofen iibergegangen wurde. Die Koke-
reien sind daher im allgemeinen recht modern und befinden
sich, soweit sie fiir Hiittenkoks in Frage kommen, entweder
unmittelbar beim Hochofenwerk oder stehen mit diesem in
engster Verbindung. Wihrend die Anlagen im allgemeinen
auf europiéische und vor allem deutsche Vorbilder zuriickgehen,
hat sich die Kokereitechnik in den letzten Jahren unabhingig
gemacht und eine Anzahl neuer Konstruktionen geschaften, die
vor allem Arbeitsersparnis und betriebliche Verfeinerungen zum
Ziel haben. Vorbildlich mufi die Betriebsfiihrung der Ofen ge-
nannt werden. Der Diisendienst, der in Europa hiufig etwas
nebensédchliche Behandlung erfihrt, wird in Amerika mit
auflerordentlicher Sorgfalt und einer fast wissenschaftlichen
Genauigkeit durchgefiihrt. Dies hat zu der grofien Gleichm#fig-
keit der Koksbeschaffenheit wesentlich beigetragen, auf die seit
Jahren von den Hochofenwerken zielbewufit hingesteuert
wurde.

Ebenso wie bei den Kokereien liegen die hervorstechen-
den Merkmale des Hochofenwesens mehr auf der betrieblichen
wie baulichen Seite. Vor allem ist auf das Streben nach bau-
licher Einfachheit unter méglichster Beriicksichtigung zukiinf-
tiger Erweiterungen und weitgehender Betriebssicherheit der
einzelnen Betriebsmittel hinzuweisen. Ferner ist die besondere
Anpassungsfiahigkeit in der allgemeinen Gliederung der An-
lage zu nenmen, wodurch es ermdoglicht wird, bei schlechten
Konjunkturen die Hilfte oder sogar zwei Drittel der Anlage
stillzusetzen, ohne dafl die Selbstkosten des im Betriebe ver-
bleibenden Restes wesentlich in die Hohe gingen Man wird

»Aus dem



